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MARKT

Tischler haben Zukunftssorgen

Wir haben ein Interview mit Gerhard Spitzbart, dem Osterreichischen Bundesinnungsmeister der Tischler und
Holzgestalter, gefiihrt. Aufgrund der massiven Kostensteigerungen blickt er mit Sorgen auf das nachste Jahr. Seinen
Branchenkollegen empfiehlt er, wo es mdglich ist, die Verkaufspreise anzupassen. Um dem Fachkraftemangel zu
begegnen, wiinscht er sich von den Unternehmern Kreativitat. Er berichtet auch von einem Fensterprojekt, mit dem
Tischler eine Marktnische bedienen kénnen.

Birgit Fingerlos

,Die Geschéftslage der 6sterreichischen Tisch-
ler ist in diesem Jahr gut, aber in die Zukunft
blicken wir mit Sorge”, sagt Gerhard Spitzbart,
der als Bundesinnungsmeister an der Spit-
ze der Branchenvertretung der heimischen
Tischler und holzgestaltenden Gewerbe
steht. Er erklart: ,Sorgen haben wir, weil so
vieles ungewiss ist. Wir haben einfach keine
Planungssicherheit. Es gibt schon so viele
Herausforderungen und was jetzt noch alles
dazukommen kann, das weif8 niemand.” Wie
sich die Energiepreise entwickeln, wird laut
Spitzbart ein groBes Thema. Zudem habe
man bei den Materialpreisen immer wieder
Kostensteigerungen.

Enorme Energiekosten

Spitzbart ist Griinder und Geschaftsfiihrer
von SFK Tischler Technologie Manufaktur in
Kirchham. Die Energiekosten fiir seinen Be-
trieb beziffert er mit rund 40.000€ in diesem
Jahr. Wie hoch diese im kommenden Jahr
sein werden, darliber hat er sich bei seinem
Energielieferanten informiert. Darum rechnet
er mit einem Betrag zwischen 125.000 und
150.000€/J. ,Aber viele Tischlerkollegen wis-
sen es einfach noch nicht, wie sich die Ener-
giekosten in Zukunft entwickeln®, bedauert
Spitzbart.

Kalkulation wird Herausforderung

,Neben den enormen Preissteigerungen im
Energiebereich missen wir ja noch viele wei-
tere Dinge hinnehmen. Jetzt kommen bei-
spielsweise die Kollektivvertragsverhandlun-
gen’, erldutert der Bundesinnungsmeister
und fligt hinzu, dass sich das dann al-
les in der Bilanz niederschlage:,Ein-
fach so Gewinne zu schreiben,
das wird schwierig.” Er meint,
dass die Tischler ab dem
kommenden Jahr weniger
Investitionen vornehmen
werden. ,Wer die Mdg-
lichkeit dazu hat, eine
Photovoltaikanlage

zu bauen, der wird

Energiepreise f\

@ Michael Liebert, Shutterstock.com/PhotoSGH

JWirwissen einfach nicht,

was alles auf uns zukommt.”

Gerhard Spitzbart, Bundesinnungsmeister der Tischler

JIch muss die Tischlerkollegen aber auch
darauf hinweisen, dass wir uns keine Hoff-
nungen auf den geplanten Energiekosten-
zuschuss vom Staat machen diirfen”, warnt
Spitzbart. Mit dem Energiekostenzuschuss
werden energieintensive 0Osterreichische
Unternehmen geférdert. Deren jahrliche
Energiekosten miissen sich auf mindestens
3% des Produktionswertes beziehungsweise
Umsatzes belaufen. ,Solche energieintensive
Produktionen haben wir Tischler nicht”, sagt
Spitzbart und verweist auf vielerlei Bemiihun-
gen, die seitens der Innung passieren: ,Natiir-
lich sind wir dahinter, dass den Tischlern mit
Forderungen geholfen wird. Wir kénnen aber
nichts versprechen”.

Preise anpassen
,Es wird einfach alles enger. Die gestiegenen
Kosten muss man weitergeben. Das ist natiir-
lich nur méglich, wenn der Markt das auch
hergibt. Das ist uns bei den Landesinnungs-
tagen, die jetzt im Herbst stattfinden, ein
groBes Anliegen: Wir missen die Tischler sen-
sibilisieren. In den Bereichen, wo es mdglich
ist, da missen sie ihre Preise anpassen.” Wenn
Tischler ihre Verkaufspreise anheben, dann
geht Spitzbart nicht davon aus, dass Kunden
verloren gehen. ,Wir Tischler fertigen
hochwertige Produkte und kénnen
kundenindividuelle Wiinsche be-
riicksichtigen und realisieren. Das
schatzen unsere Kunden”

Riickgang erwartet
,Es wird aber schwieriger
werden”, meint Spitz-
bart und verweist auf
die zuriickgehende

das wahrschein- /
lich machen, aber

die Werkstatt wer-

den dann wohl nicht
mehr so viele modernisieren.”

N

Bautatigkeit. ,Wenn

es weniger Wohn-

bau gibt, braucht es
weniger Innenausbau
und Mébel.” Die Auftrags-

biicher der 6sterreichischen Tischler sind der-
zeit weitestgehend voll, aber es kommt nicht
viel nach.

Anderen Branchen geht es gleich

,Diese ganzen Schwierigkeiten, mit denen wir
uns herumschlagen, das betrifft nicht nur die
Tischler, das betrifft andere Branchen genau-
so. Beispielweise was den Fachkraftemangel
betrifft, da sind wir in bester Gesellschaft mit
anderen Berufen. Die Leute fehlen”, erklart
der Branchenvertreter. Er meint, dass unter-
nehmerische Kreativitdt gefragt ist, wenn
man Mitarbeiter gewinnen und halten méch-
te. ,Man muss ihnen zeigen, dass es einen
Sinn macht, dass sie in die Arbeit kommen.
Freiwillig fahrt nicht jeder vielleicht sogar
40km zu einem Arbeitsplatz” Auch die Zahl
der Lehrlinge stagniert. ,Wer bei der Lehr-
lingssuche geschickt ist, der bekommt wel-
che’, meint der Bundesinnungsmeister. Nach-
wuchswerbung ist fiir die Innung ein wichti-
ger Tatigkeitspunkt. So ist man beispielsweise
immer wieder in Schulen, um junge Leute fiir
die auch teilweise neuen Berufsbilder rund
um das Tischlerhandwerk zu begeistern.

Marktnische fiir Tischler

In der Bundesinnung arbeitet man derzeit
gemeinsam mit der Holzforschung Austria,
Wien, an einem Fensterprojekt. Anstatt des
Fenstertausches sollen alte Fenster moderni-
siert werden. So kdnnen dann beispielsweise
die Gléser oder die Dichtungen erneuert wer-
den und somit die Nutzungsdauer des Fens-
ters verlangert werden.

Spitzbart sieht das als Marktnische, Tisch-
ler kdnnen davon profitieren. Um das fir
den Endverbraucher interessant zu machen,
mochte man sich dann in der Innung auch
darum kiimmern, dass diese Sanierungsmaf3-
nahmen geférdert werden. °
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Tischler haben vieles zu bewaltigen

Wir haben mehrere Tischler aus ganz Osterreich gebeten, uns ein Stimmungsbild darzustellen. Sie berichten von vie-
len Herausforderungen: Die Preise steigen ins Ungewisse. Die Materialbeschaffung ist schwierig, zudem gibt es lange
Lieferzeiten — und es mangelt an Fachkraften. Trotzdem berichten viele von einem guten Geschéftsverlauf in diesem Jahr.
Und sie zeigen sich auch fiir die Zukunft optimistisch.

Birgit Fingerlos

@ Horst Stastny, N6bauer/MTmedien, Baumgartner Tischlerwerkstatt, Tischlerei Hofer Sepp, Tischlerei Scheschy, Weinwurm,

Tischlerei Kranz, 1A Tischler Michael Winkler, Shutterstock/MIND AND | (2), Shutterstock/Miriam Doerr Martin Frommherz, Shutterstock/mavo, Shutterstock/dotshock

Hans Peter Spiesberger von der Tischlerei
Wohnraumplaner Spiesberger in WeiSkirchen:

ch habe nur eine kleine Tischlerei mit

finf Mitarbeitern, ich konnte allerdings
mindestens doppelt so viel geschicktes

Hans Peter Spiesberger,

Personal brauchen. Ich liebe meinen Beruf
sehr. Seit 34 Jahren bin ich selbststandig und
arbeite in den vergangenen Jahren genau
aus vorher beschriebenem Grund selbst und
standig. Die wenigen Leute, die noch arbeiten
wollen - oder sollte man besser sagen: arbei-
ten miissen —, haben meist nicht das Gefiihl
und das Interesse fiir unsere schonen erdi-
gen Werkstoffe. Vielen fehlen leider auch die
Ausdauer und die Liebe zum Beruf. Na ja, wie
soll ich es ausdriicken, bei den jungen Men-
schen muss ja in erster Linie die Work-Life-Ba-
lance stimmen. Die alteren Tischler, so wie ich,

Bei den Jungen muss ja in erster Linie
die Work-Life-Balance stimmen, die
Alteren schuften sich das Kreuz kaputt.”

Tischlerei Wohnraumplaner Spiesberger

schuften sich das Kreuz kaputt, um die Liefer-
zeiten halbwegs einhalten zu kénnen. Ich will
aber nicht jammern, meine Stammbeleg-
schaft ist spitze, tickt wie ich und hat Freude
bei der Arbeit.

Dann ware da noch die kiinstliche Mate-
rialverknappung.
Diese ist dem
Zu-Tode-Fiirchten
vor den Viren und
dem schrecklichen
Krieg, den jahre-
langen Versaum-
nissen der Politik
sowie der Profitgier
der Industriebetrie-
be geschuldet. Da
gabe es noch viele
Punkte zu nennen.
Aber deswegen fehlen die Arbeitskrafte und
die Zuversicht in allen Branchen. Zum Gliick
beliefern wir die oberen
10% der Einkommens-
pyramide, denn der
kleine, rackernde Mann
kann sich unsere sché-
nen Mdbel schon lange
nicht mehr leisten.

Mein Fazit lautet:
Wenn die oberen 10%
auch weiterhin Mdobel
vom Tischler kaufen und

,Wir befinden uns in einer
aufBergewdhnlichen und
herausfordernden Zeit.

Christian Nobauer, Tischlerei und

solange ich selber kdrperlich fit bin, sehe ich
der Zukunft gelassen entgegen. Wenn nicht,
dann sieht es dister aus.

Wir Tischler verkaufen héchste, nachhalti-
ge Qualitat, in der viel Herzblut drinsteckt. Die
Freude seitens unserer Kunden ist ein wichti-
ger Teil unserer Entlohnung.

Christian N6bauer von Tischlerei und Wohn-
studio N6bauer in Marchtrenk:

W ir befinden uns nach wie vor in einer
auBergewohnlichen und heraus-
fordernden Zeit. Schwierigkeiten gibt es vie-
le, sie fangen an bei der Materialbeschaf-
fung, gehen Uber Lieferverzogerungen bis
hin zu Terminverschiebungen. Zusatzlich be-
waéltigen wir anfallende erhéhten Lagerkos-
ten. Diese entstehen durch Vorbestellungen
und Vorfinanzierung etlicher E-Gerdte, um

“

Wohnstudio Nobauer
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hier lange Lieferzeiten
Uberbriicken zu konnen.
Dennoch sind wir sehr
bemiiht und betreiben
einen hohen Aufwand,
damit unsere Kunden so
wenig als moglich von
dieser Thematik betrof-
fen sind.

Wir sind froh, vie-
le Zweit- und Drittein-
richter (aber auch Ersteinrichter) zu unseren
Kunden zéhlen zu diirfen. Diese legen gro-
Ben Wert auf individuelle Mébel nach Mal3,
hohe Qualitdt, Regionalitdt und terminge-
rechte Lieferung. Unser oberstes Ziel ist es,
wie auch in den vergangenen 25 Jahren unse-
res Bestehens, die Wohntraume unserer Kun-
den in die Tat umzusetzen und Freude zu
schaffen.

Claudia Baumgartner-Lenz von der
Baumgartner Tischlerwerkstatt in Obdach:

U nser Geschaftsjahr ist bis jetzt sehr gut
verlaufen. Wir durften heuer Maobel fiir
zwei groBere Bliroumbauten, einmal in Graz
und einmal in Wien, liefern sowie einige Pri-
vatkunden mit Kiichen, Stuben etc. bedienen.
Man merkt jedoch schon seit ein paar Mona-
ten, dass die Bremse angezogen wird, was
die Nachfragen von Privatkunden und auch
Architektenausschreibungen fiir Tischlermo-
bel betrifft.

Man hatte in den vergangenen Jahren
mit steigenden beziehungsweise ungewis-
sen Rohstoffpreisen zu kdmpfen. Die Preise
wurden bei Auslieferung festgelegt und nicht
bei der Bestellung. Aufgrund der steigenden
Energiepreise wird die Aussicht fiir kommen-
des Jahr nicht besser.

Arbeitnehmer wiinschen sich ein Ent-
gegenkommen, jedoch bestimmt das An-

,Die Preise kdnnen nicht ins

Claudia Baumgartner-Lenz,
Baumgartner Tischlerwerkstatt

Vi

Unendliche steigen.

gebot beziehungsweise die Nachfrage den
Markt und die Preise kénnen nicht ins Unend-
liche steigen.

Betriebe wie auch Privatkunden werden
ihre Investitionen zurlickschrauben, da jeder
selbst die steigenden Kosten in seinem Bud-
get unterbringen muss. Sie werden alle eine
abwartende Haltung einnehmen.

Sepp Hofer von der Tischlerei Hofer Sepp in
Oberndorfin Tirol:

D ie Coronapandemie fiihrte zu vielen Ver-
anderungen mit

splirbaren Auswirkun-
gen. Nun gibt es ver-
mehrt Homeoffice, die
Einstellung zur Arbeit
hat sich verandert, auch
in der Forderungspolitik
hat sich einiges getan.
Das hat bei den Unter-
nehmen, Mitarbeitern
und auch in den Liefer-
ketten Spuren hinter-
lassen. Es gibt unno-
tige Zeitaufwénde, die kalkulatorisch nicht
verrechenbar sind. Diese Herausforderun-
gen schlagen sich in allen zukiinftigen Kal-
kulationen nieder. In Verbindung mit den
gestiegenen Energie-, Heiz-, Wohn- und Le-
benserhaltungskosten wird die Stundensatz-

Handwerksleistungen
werden fiir viele Konsumenten
ein Luxus und somit nicht mehr

Sepp Hofer, Tischlerei Hofer Sepp |

Kalkulation fiir viele eine Herausforderung.
Man kann sogar sagen, dass Handwerksleis-
tungen bei Einzel- und Sonderfertigungen fiir
viele Konsumenten ein Luxus und somit nicht
mehr bezahlbar werden. In unserer Tischle-
rei haben wir in der zweiten Jahreshalfte we-
niger oder besser gesagt gar keine Anfragen
von Kunden im unteren und mittleren Ein-
kommensbereich bekommen. Wir haben eine
volle Auftragslage, aber diese Auftrdge stam-
men ausschlieB8lich von Kunden aus dem obe-
ren Einkommensbereich. Ich bin mir sicher,
dass diese Entwicklung zu einem Problem fiir
die Handwerker wird.

Eine weitere Herausforderung wird das
Thema Mitarbeiter. Diese Problematik wur-
de und wird immer noch versaumt. Von der
Politik sowie unseren Vertretungen und der
Kammer wird nicht bedacht, dass bereits im
Elternhaus die Grundlage fiir weitere Berufs-
entscheidungen der Kinder, unsere zukinfti-
gen Lehrlinge, getroffen werden. Es wird im-
mer schwieriger, Lehrlinge auszubilden und
den Mitarbeitern ein sicheres und attraktives
Arbeitsumfeld zu bieten.

bezahlbar”

All diese Herausforderungen haben wir
zu bewiltigen. Wir wollen aber trotzdem mit
dem nétigen Optimismus in die Zukunft ge-
hen.

Gerhard Scheschy von der Tischlerei Scheschy
in Neufelden:

er Geschaftsverlauf 2022 ist fiir uns

bis dato tiberdurchschnittlich gut. Es
herrscht sowohl im Privatkundenbereich als
auch in der Objekteinrichtung Vollauslastung.
Die Auftragslage ist in diesen Bereichen aus
aktueller Sicht bis Sommer 2023 stabil.

Die groBten Probleme in unserer Branche
sind der Fachkraftemangel sowie die gewal-
tigen Steigerungen von bis zu 500 % bei den
Kosten fiir Energie oder samtlicher Rohpro-
dukte. Fiir November wurden bereits weitere
Preissteigerungen von circa 8% angekiindigt.
Bei Fixpreisen und einem Objektvorlauf von
teilweise bis zu zwei Jahren stellt dies fiir
unsere Kalkulation eine groBe Herausforde-
rung dar. Bei offentlichen Fixpreisauftrdgen
ist ein positives Wirtschaften daher un- >
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mdglich. In der Beschaffung kampfen wir
nach wie vor mit den Verfligbarkeiten be-
ziehungsweise langen Lieferzeiten, etwa bei
Sperrholzern und Parkettbéden, aber auf-
grund des Chipmangels auch bei Elektroge-
raten.

Der Vorteil unserer Branche ist jedoch
deren Kleinheit und hohe Flexibilitat. Wir
konnen rasch reagieren, uns anpassen und
kooperieren. Eine wichtige Devise ist das
okologische und nachhaltige Wirtschaf-
ten. Durch Photovoltaik und den Einsatz
von Elektrofahrzeugen oder Hackschnitzel-
heizungen mit integrierter, automatisier-
ter Resteverwertung kann Energie selbst
erzeugt und eingesetzt werden. Diese Mal3-
nahmen haben wir in unserem Unternehmen
gliicklicherweise vorausschauend umgesetzt.

Hinsichtlich Fachkraftemangel (berle-
gen wir vollig neue Wege zu gehen. Dabei
denken wir an Schulkooperationen oder ein
Wohnhotel mit toller Atmosphare. Wir wol-
len auch Mitarbeiter aus anderen Landern
haben. Und wir machen Imagekampagnen.
Unseren Mitarbeitern ermdéglichen wir fle-
xible Arbeitszeiten,
bieten ihnen eine
hohe Eigenstan-
digkeit, haben
Lernmodelle, gute
Arbeitsplatze und
sogar eine Kantine
mit eigener Kiiche.

Es herrscht na-
turlich auch viel
Unsicherheit. Je-
doch wollen wir
mit Besonnenheit und Mut auch diese Krisen
meistern.

Andreas Distel von der Tischlerei Kout in
Wien:

W ie geht es den Tischlern? Gut oder
nicht? Das Tischlerhandwerk ist
eines der altesten Handwerke, mit Tradi-
tionen, weitergegebenem Wissen und in
stetiger Verdnderung, den Vorlieben der
Gesellschaft folgend, die technischen Er-
rungenschaften nutzend und einsetzend.
Schon bei den Agyptern gab es Hand-
werker, die Mobel, Sérge (Sarkophage),
Schiffe, Turen, Kutschen, Streitwagen und
vieles mehr herstellten. Daraus wurden
im Laufe der Zeit die Tischler. Das Berufs-
bild der Tischler hat sich immer wieder ver-
andert und wird sich auch weiterhin veran-
dern. Konnte friiher ein Betrieb so ziemlich
alle Arbeiten aus Holz nach Kundenwunsch
produzieren und montieren, haben sich die
mehrheitlichen Unternehmen, der immer
komplexer werdenden Vorgaben und der

6  TISCHLER | Special 2022

Die gro3ten Probleme in unserer
Branche sind der Fachkréftemangel so-
wie die gewaltigen Preissteigerungen.”

Gerhard Scheschy, Tischlerei Scheschy

Materialvielfalt angepasst und meist auf be-
stimmte Arbeitsausfiihrungen spezialisiert.
Innovation ist folglich erforderlich, eigent-
lich ein Muss, um in der heutigen Wirt-
schaftswelt weiterhin zu bestehen - aber
mit Bedacht. Man darf keine Uberstiirzten

Umstellungen tétigen, man soll {berlegt
handeln. Dies betrifft zum Beispiel die Um-
stellung des Fuhrparks ausschlielich auf
E-Antrieb, ohne in Betracht zu ziehen, dass
dieser eventuell mal gar nicht zur Verfiigung
steht, und dann?

Ich beurteile die Marktsituation des
Tischlers als positiv. Ja, wirklich positiv.”

Andreas Distel, Tischlerei Kout

CO2-Reduktion ist nattirlich fiir uns ebenso
ein Thema. Holz bindet CO, trotzdem fallen
auch Reststoffe in der Produktion an, die wir
sinnvoll nutzen sollten, auch wenn es sich in
diesem Fall um eine thermische Verwertung
handelt. Beispielsweise durch eine Wartung
von Fenstern und Tiiren und somit einherge-
hende weitere nachhaltige Nutzung konnen
wir unterstiitzend die CO2-Belastung durch
weniger Produktionsleistung und Abbruch
mit anschlieBender Verwertung minimieren.

Es gilt, in Zukunft Ressourcen zu erken-
nen und zu nutzen. Materialien, seien es
Restmaterialien aus der Produktion oder
Reststoffe aus Abbriichen, kdnnen von uns
entweder direkt einer Weiterverwendung
oder vorzugsweise bei speziellen Betrieben
einem  Recycling
zugefiihrt werden.
Auf den heimischen
und internationa-
len Mérkten gibt es
immer mehr Unter-
nehmen, die mit
alten Materialien
handeln.

Friher war alles
besser. Eine Aus-
sage, mit der wir
immer ofter kon-
frontiert werden. Ich denke nicht, dass das
stimmt. Jede Zeit hat ihre Herausforderungen
und auch ihre guten Seiten. Wichtig ist es,
aus den vergangenen Zeiten zu lernen, das
Wissen und die Erfahrungen zu teilen und be-
kannte Fehler nicht erneut zu begehen. Na-
turlich aber auch nicht aus Angst vor Fehlern
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keine Versuche und Risiken mehr eingehen,
denn dies ware wohl der falsche Ansatz. Denn
bekanntlich lernt man aus Fehlern. Der Mut
zur Selbststandigkeit inkludiert mehr als den
Schritt zur Risikobereitschaft.

Wie wir sehen, ist und war der Tischler
schon immer gefordert. Mal mehr, mal we-
niger. Daher ist der Zusammenbhalt ist der
Branche sehr wichtig und dies nicht nur tber
die Landes-, sondern auch (iber die Staats-
grenzen hinweg. Dies betrifft nattirlich auch
die Ausbildung - scheidende Mitarbeiter soll-
ten ihr Wissen noch friih genug weitergeben,
um weiterhin geeignete Facharbeiter zur Ver-
fligung zu haben. Hier sind alle Kollegen ge-
fordert — Wissen weitergeben, Ausbildungen
ermdglichen inklusive zusatzlicher Fremdaus-
bildungen und auch im Verbund bei anderen
Kollegen.

Folglich beurteile ich die Marktsituation
des Tischlers als positiv. Ja, wirklich positiv.
Wir werden auch die folgenden Herausfor-
derungen innovativ meistern. Nicht umsonst
sind wir eines der dltesten Handwerke mit
Meistertradition.

August Kranz von der Tischlerei Kranz in
Schwanenstadt:

T rotz Personalmangels war es uns in die-
sem Jahr mdglich, vier Lehrlinge zu re-
krutieren. Wenn man eine dynamische, jun-
ge Tischlerei, mit gutem Arbeitsklima, nach
aulBen projiziert, gelingt es auch, neue, junge
Mitarbeiter zu gewinnen. Dariiber hinaus sind
wir eine innovative Tischlerei, die mit der Zeit

geht. Die Digitalisierung hat bei uns schon
seit langerem Einzug genommen. Wenn man
seine Mitarbeiter miteinbezieht, sehen diese,
dass diese Weiterentwicklung eine Erleichte-
rung darstellt, die eine Zukunftsperspektive
zuldsst und dabei nicht die Rationalisierung
im Vordergrund steht.

Michael Winkler von 1A Tischler Michael
Winkler in Kaltenleutgeben:

Is Tischlerbetrieb
und Mobelhdnd-
ler im Speckgiirtel von
Wien haben wir uns auf

Sanierungen und Repa- bleibender Nachfrage.” i;‘g
raturen sowie die Liefe- .
rung von auergewdhn- Michael Winkler,

lichen Produkten und
Wohnlésungen speziali-
siert. Der Auftragsstand
ist seit der Coronapan-
demie und der Energiekrise recht gut. Einer-
seits wollen die Menschen ihre Wohnungen
netter ausgestalten, andererseits ist der
Trend zu besserer Gebdudeddmmung er-
kennbar. Wir kénnen dabei mit Fenster-

Mirsind eine Tischlerei,
die mit der Zeit geht.”

August Kranz, Tischlerei Kranz

ndichsten Jahren mit gleich-

1A Tischler Michael Winkler

sanierungen unterstiit-
zen.

Ein weiterer Trend ist
die Uberlegung vieler
Menschen, Ressourcen
zu schonen und be-
stehende Mébel um-
zubauen und nicht zu
ersetzen. Die spricht fiir
qualitativ _hochwertige
Arbeit, die viele Jahr-
zehnte hdlt und auch nach einigen Jahren
modifizierbar ist. In unserem Bereich erken-
nen wir eine Abkehr vom Wegwerfmobel.
Die Anspriiche der Kunden steigen auch sehr
stark. Der Mobelumbau kombiniert mit stei-
genden Anspriichen ist eine standige Heraus-
forderung, da bei Bestandsmdbeln immer
wieder unvorhergesehene Schwierigkeiten
auftreten konnen.

,Wir rechnen in den

Wir rechnen in den néchsten Jahren mit
gleichbleibender Nachfrage, die auch durch
gute Referenzen und Empfehlungen gestarkt
wird.
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Mehr Auftrage fur die Tischler

D ie Auftragseingdnge der osterreichi-
schen Tischler erhéhten sich im 1.Halb-
jahr gegeniiber dem Vorjahreszeitraum wert-
maBig um 1,9%. Ein Auftragseingangsplus
von durchschnittlich 16,9% meldeten 33 %
der in der Konjunkturbeobachtung der KMU
Forschung Austria befragten Betriebe. Bei
41% der Tischler lagen die Auftragseingdn-
ge im 1.Halbjahr auf Vorjahresniveau. 26 %
der befragten Unternehmer gaben an, dass
sie Riickgange um durchschnittlich 19,6 % zu
verbuchen hétten.

Stimmungsbarometer unverandert

Die Geschaftslage im 3.Quartal beurteilten
58 % der Befragungsteilnehmer als,,gut”, 35 %
als ,saisoniiblich” und 7% als ,schlecht”. Per
saldo (Anteil der Betriebe mit guten abziig-
lich schlechter Beurteilungen) liberwiegen
die Tischlerbetriebe mit guter Geschaftslage
um 51 Prozentpunkte. Im Vergleich zum Vor-
quartal ist das Stimmungsbarometer gleich
geblieben.

Auftragsbestand groBer
Im Branchendurchschnitt sichert der Auf-
tragsbestand den Tischlern eine Vollaus-

lastung fiir 14,5Wochen. Im Vergleich zum
3.Quartal des Vorjahres ist der durchschnittli-
che Auftragsbestand um 9% gestiegen. 84 %
des Gesamtauftragsbestandes entfielen im
3.Quartal auf private/gewerbliche Auftrag-
geber, 8% auf offentliche Bauprojekte, die
liber Generalunternehmer beziehungsweise
Bautrdger (Genossenschaften) abgewickelt
werden, und 8% auf Direktvergaben durch
Bund, Lander und Gemeinden.

11% der in der Konjunkturbeobachtung
befragten Tischler haben im 3.Quartal eine
Auslastung von einer Woche bis vier Wochen.
Bei 34% liegt der Auftragsbestand bei flinf
bis neun Wochen. 36 % verfligen (iber eine
Auslastung von zehn bis 19 und 19 % von 20
und mehr Wochen. 13% der Betriebe konn-
ten sofort zusatzliche Auftrage ausfiihren
(Vorjahr: 16 %). 55 % konnen in drei Monaten
zusatzliche Auftrage durchfiihren (Vorjahr:
58%), 24 % in sechs Monaten (Vorjahr: 24 %)
und 8% in neun Monaten (Vorjahr: 2%). Im
Vergleich dazu lag im 2. Quartal der Anteil der
Tischlereibetriebe, welche sofort zusétzliche
Auftrage ausfiihren konnten, bei 4%, in drei
Monaten bei 44 %, in sechs Monaten bei 42 %
und in neun Monaten bei 10 %.

Pessimismus fiir 4. Quartal

Fiir das 4.Quartal erwarten 14% der Umfra-
geteilnehmer, dass sich die Auftragseingdnge
gegeniiber dem Vorjahresquartal erhéhen
werden. 62% der von der KMU Forschung
Austria befragten Tischler gehen von keinen
Verdnderungen bei ihren Auftragseingdngen
aus. 24% der Tischler gaben an, dass sie mit
Riickgdngen rechnen. Per Saldo (Anteil der
Betriebe mit positiven abziiglich negativer Er-
wartungen) iberwiegen die pessimistischen
Einschatzungen um zehn Prozentpunkte. Der
negative Saldo liegt unter dem Vorjahres-
niveau (12 Prozentpunkte).

Anderungen beim Personal
17 % der Befragungsteilnehmer mdochten
ihren Beschiftigtenstand im 4.Quartal er-
hohen. 72% der Betriebe wollen den Perso-
nalstand konstant halten. 119% der Tischler
planen, die Zahl ihrer Mitarbeiter zu verrin-
gern. Im Durchschnitt ergibt sich daraus eine
geplante Erhohung des Beschéftigtenstandes
um 1,9 %.

Die Ergebnisse der Konjunkturbeobach-
tung basieren auf den Meldungen von 126
Betrieben mit 2077 Beschaftigten. )

Die Berufsweltmeisterschaften wurden
heuer im Oktober und November als Spe-
cial Edition in 15 Landern ausgetragen. Von
11. bis 14. Oktober war der Tischlerbewerb
in Basel/CH. Dabei hat der Steirer Wolfgang
Ramminger die Bronzemedaille im Bau-
tischlerbewerb geholt.

,Fur mich geht mit dieser Medaille ein
absoluter Traum in Erfillung. Ich habe im
Vorfeld nie mit einem derartigen Erfolg
spekuliert, umso groBer ist nun die Freude
iber Bronze®, freut sich Ramminger. Sein
personlich gestecktes Ziel, ein Platz unter
den besten flinf, hat er damit mehr als er-
fillt:, Ich habe wéhrend der Wettkampftage
alles gegeben, mein volles Leistungsver-
mdogen abgerufen. Die internationale Kon-
kurrenz war bérenstark, dementsprechend
gliicklich bin ich nun mit dem Erfolg, aber
auch mit meiner Leistung. Danke an alle, die
mich dabei unterstiitzt haben, dieses Ziel zu
erreichen: Danke an meine Familie, meinen
Trainer Wolfgang Fank, aber auch meinen
Arbeitgeber, die Tischlerei Hasenburger.”

Zum Weltmeister der Bautischler kron-
te sich Rammingers Mitstreiter aus China,
Silber ging an Taiwan. ,Herzlichen Gliick-
wunsch an Wolfgang Ramminger zu seiner
Medaille — das ist ein sensationeller Erfolg”,

Bautischler erobert Bronze bei den Berufsweltmeisterschaften

freut sich Mariana Kiihnel, stv. General-
sekretdrin der WKO. ,Wolfgang hat uns fiir
eine Videoreportage Einblick in seine Vor-
bereitungen gewdhrt und gezeigt, wie viele
Trainingsstunden, wie viel Leidenschaft und
Disziplin nétig sind, um solche Spitzenleis-
tungen bei Worldskills zu erbringen. Das ist
keine Selbstverstandlichkeit, deshalb ein
groBBes Dankeschon - auch an die Experten,
Betriebe und Familien. Ohne ihren Einsatz

Bautischler
Wolfgang Rammin-

ger gewann bei
der Berufs-WM eine
Bronzemedaille
= WKO/

SkillsAustria/Michael
Zanghellini

und ihr Verstandnis waren diese Topleis-
tungen nicht moglich. Wir hoffen, dass sich
viele junge Menschen Wolfgang zum Vor-
bild nehmen und ihm als Bautischler nach-
eifern”

Udo Gnadenberger aus dem nieder-
Osterreichischen Ziersdorf belegte beim
Bewerb der Mobeltischler den 11. Platz -
hauchdiinn hinter den ,Medallions for Ex-
cellence”-Rangen. )
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TERMINE

30. November bis 4. Dezember

» HEIM+HANDWERK

Regionales Handwerk, kreative Wohnideen, smarte
Energiesparlosungen, Inspirationen und unabhangi-
ge Beratung — die Heim+Handwerk auf dem Mes-
segelande Miinchen bietet alles fiir die eigenen vier
Wande. Das Messepublikum findet ein groBes An-
gebot individueller Mobel und Einrichtungsldsungen
von Handwerksunternehmen und Experten aus der
Region, bekannten Mobelmarken und kleinen Ma-
nufakturen. Auch fiir alle, die ihr Zuhause moderni-
sieren mdchten, ist die Messe eine Anlaufstelle. Pro-
dukte fiir den Bau, Ausbau, Innenausbau und Energie
gibt es hier zum direkten Vergleich: von kompletten
Fertighdusern iiber Fenster, Tiiren bis zu Whirlpools
und Saunen sowie Gartengestaltung.

® www.heim-handwerk.de

31. Januar 2023

» BASISSEMINAR FENSTEREINBAU

In einem Onlineseminar geben Experten der Holz-
forschung Austria, Wien, ihr Wissen rund um den
Fenstereinbau weiter.

® www.holzforschung.at

2. bis 5. Februar 2023

» BAUEN+WOHNEN

Coronabedingt musste die Publikumsmesse fiir Bau-
en, Wohnen und Energiesparen 2021 und 2022 ab-
gesagt werden. Einen Alternativtermin im Friihsom-
mer lehnte die Branche ab. Im Februar 2023 soll die
Bauen+Wohnen nun wieder in Salzburg stattfinden.

® www.bauen-wohnen.co.at

26. Februar bis 2. Marz 2023

» EUROSHOP
Bereits zum 21. Mal findet die Messe fiir Investi-
tionsgiiter des Handels auf dem Diisseldorfer Messe-

geldnde statt. ,Viele Unternehmen haben gerade die
Monate der SchlieBung genutzt, um ihre Flachen zu
iberdenken und neu zu gestalten, und investieren
in umfassende Umgestaltungsprojekte. Da kommt
die Euroshop genau richtig”, erkldrt Elke Moebius,
Director Euroshop.

® www.euroshop.de

8. bis 10. Marz 2023

» ZUKUNFT HANDWERK

Die brancheniibergreifenden Netzwerk- und Wis-
sensplattform rund ums Handwerk findet im Kon-
gresszentrum ICM in Miinchen statt. Zudem wird
eine ganzjahrige Onlinebegleitung wertvolles Know-
how und Expertise von Entscheidern bieten. ,Wir
méchten, dass sich das Handwerk endlich ganzjéhrig
vernetzen und Kontakte kniipfen kann. Dariiber hi-
naus bieten wir Informationen zu aktuellen und zu-
kiinftigen Themen, die das Handwerk bewegen, wie
beispielsweise unsere monatlichen Zukunft Hand-
werk Talks. Der Fokus liegt dabei auf den zukiinfti-
gen Erfolgsfaktoren, aber auch Herausforderungen
fiir das Handwerk. Wir mdchten schon heute wissen,
was das Handwerk morgen bewegt”, erkldrt Cornelia
Lutz, Bereichsleiterin B2C-Messen und Leitung Zu-
kunft Handwerk. Bei der Veranstaltung geben auch
junge Handwerk-Nachwuchskrafte Einblicke in ihren
Alltag. So wird unter anderem Tischlermeister Simon
Meinberg seine Erfahrungen als gefragter TV-Experte
und Unternehmer mit einer BetriebsgrdBe von iiber
100 Fachkrdften auf der Biihne zum Besten geben.

® www.zukunfthandwerk.com

4. und 5. Mai 2023

> FENSTER-TUREN-TREFF

Der Fenster-Tiiren-Treff der Holzforschung Austria
findet im Salzburger Kongresshaus statt. Bei der Ver-
anstaltung stehen die neuesten Entwicklungen und
Trends rund um Fenster und Tiiren im Mittelpunkt.

® www.holzforschung.at

Bei der Zukunft Handwerk im Kon-
gresszentrum ICM in Miinchen geben
junge Handwerk-Nachwuchskrdfte

Einblicke in ihren Arbeitsalltag

—

9. bis 12. Mai 2023

» INTERZUM

Die internationale Weltleitmesse der Mobelzuliefer-
industrie und des Interior Designs wird 2023 hybrid
stattfinden. Den Auftakt wird eine digitale Pre-
Show-Phase von 2. bis 8. Mai bilden. Die Interzum
als Vorort-Event startet am 9. Mai live in KéIn und
dauert bis 12. Mai. Das digitale Live-Event inter-
zum@home findet dann am 15. und 16. Mai statt. Ab
17. Mai wird die interzum@home als on demand-An-
gebot dauerhaft online verfiigbar sein.

® www.interzum.de

15. bis 19. Mai 2023

»> LIGNA

Vom Handwerksbetrieb bis zum Industriekonzern,
vom Produkt iber individuelle Lésungen — die Di-
gitalisierung hat langst Einzug in alle Bereiche der
Holzindustrie gehalten und verdndert Geschéftsmo-
delle und Prozesse von Unternehmen grundlegend.
Deshalb steht das Fokusthema Transformation der
Holzbearbeitung zur kommenden Ligna auf der
Agenda.

® www.ligna.de

4. bis 7. Juni 2023

» IMM SPRING EDITION

Aufgrund der Herausforderungen eines sich veran-
dernden Marktes bekommt die internationale Ein-
richtungsmesse imm cologne 2023 einmalig einen
Junitermin. Die Fachmesse findet als Spring Edition
von 4. bis 7. Juni 2023 in Kdln statt.,Unsere Industrie
steht hinter dem Beschluss der Koelnmesse, derimm
cologne einmalig einen neuen Termin zu geben und
so nach zweijahriger Pause einen kréftigen Restart
unserer wichtigsten Branchenschau zu ermdglichen”,
sagt Elmar Duffner, Prdsident des Verbands der Deut-
schen Mobelindustrie (VDM).

® www.imm-cologne.de
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Entgeltliche Einschaltung

KURZMELDUNGEN

Sicherheit und Innovationen rund um die Tur

120 Teilnehmer folgten der Einladung von
Maco und Sika zu den Salzburger Sicherheits-
tagen, die Ende September bei Mayer & Co
Beschldge stattfanden. Die Teilnehmer refe-
rierten und diskutierten aus ihren verschiede-
nen Perspektiven tber Sicherheit.

Lange drehte sich in der Branche alles
um mechanische Sicherheit und ergdnzen-
de SchlieBteile bis RC2 beziehungswei-
se hohere Widerstandsklassen. Die Produkt-
entwicklungen gehen aber weiter. Die
mechanische Sicherheit wird um weitere
Faktoren ergdnzt: Da gibt es einerseits die
elektronische, thermische und akustische
Sicherheit. Andererseits bietet etwa die feh-
lende Angriffsfliche bei nicht sichtbaren Be-
schlagen psychologische Sicherheit — wie
beim Instinct-Verschlusssystem. Wie Verarbei-

ter mit diesen Innovationen Sicherheit fiir sich
und den Endkunden generieren, erklarte Ro-
bert Andexer, Leitung Geschéftsfeld Tiir und
Service bei Maco.

Auch bei Sika ging es nicht bloB um die
Kleberqualitét. Die Kundenbindung geht tiber
das Produkt hinaus. Darum ging es im Vor-
trag von Koster Aluminium mit dem Titel ,Mit
Leidenschaft zum Erfolg”. Natiirlich widmete
man sich auch der richtigen Montage. Uber
Tipps und Tiicken informierte die SFS-Gruppe.
Diesmal gesellte sich auch die Bauindustrie in
die Runde und gab Einblick in die Sicherheit
im Bauprozess aus Sicht des Generalunter-
nehmers.

Am zweiten Tag wurde es praktisch.
Sika zeigte den Teilnehmern in Macos For-
schungs- und Innovationszentrum, worauf

es bei der Verklebung von Haustirfillun-
gen ankommt. T.S.I. fiihrte in die Verklebung
per Anlagentechnik ein. SFS zeigte Befesti-
gungstechniken der Bauelemente an den
Baukdrper. Deceuninck prdsentierte eine
Profilsysteme-Plattform. Was an Oberflachen-
behandlung bei Fenstern und Tiiren méglich
ist, erfuhren die Teilnehmer bei Adler Lacke.
Maco zeigte in seinem Schauraum alle aktu-
ellen Exponate an Tiiren, Schiebeelementen
und Fensterldsungen sowie Technologien fiir
Oberflachen und Dichtungen.

Die Besucher wurden auch zu einer Tour
durch die Maco-Produktion eingeladen. Diese
fiihrte von der Vorfertigung der Halbteile bis
in die Endmontage. Im Priifzentrum wurde
am A-TS-Automatikschloss eine Priifung nach
EN 1627-30 durchgefiihrt. )

Weniger Gewicht, mehr Leistung

Der Holzwerkstoff Lisocore von Pyrus Panels,
Bad Aibling/DE, punktet mit hoher Material-
effizienz. Der Plattenwerkstoff hat einen pa-
tentierten Aufbau und Uberzeugt laut Her-
steller in 6kologischer sowie 6konomischer
Hinsicht: So kdnnen bereits bei der Herstel-
lung im Vergleich zu herkdmmlichen Holz-

werkstoffplatten rund zwei Drittel des ein-
gesetzten Rohmaterials eingespart werden.
Das geringe Plattengewicht bietet neben Vor-
teilen in der Logistik auch erhebliche Erleich-
terungen bei der Verarbeitung — ohne dabei
an Stabilitat zu verlieren. Ob roh oder mit
direktbeschichteten Faserplatten: Den Leicht-

bauwerkstoff gibt es in Starken von 15 bis
120 mm. Das Standardmaf ist 2800 mal 2070
mm, weitere Formate bis 3100 mal 2500 mm
sind moglich.

In Osterreich ist Lisocore exklusiv beim
HolzgroBhandler J. u. A. Frischeis (JAF), Sto-
ckerau, erhaltlich. )

Hier hebt sicher nichts mehr ab

Spannwerkzeuge sind bei der Arbeit auf Mul-
tifunktionstischen unverzichtbar. Im Sorti-
ment von Bessey, Bietigheim-Bissingen/DE,
gibt es Schnellspanner-Sets, leichte Spann-
elemente mit Hebelgriff und Tischzwingen.
Nun kommt mit dem Waagrecht-Niederzug-
spanner WNS-SET-MFT noch ein weiterer Hel-
fer dazu.

Niederzugspanner werden seitlich am
Werkstlick angesetzt. So ragen keine stdren-
den Werkzeugteile ins Arbeitsumfeld. Der
Spannhebel ist zusatzlich seitlich am Spanner
platziert. Das sorgt fiir noch mehr Freiheit.
So lésst sich das Werksttick ziigig und vollfla-
chig bearbeiten. Das neue Bessey-Modell hat
einen zum Patent angemeldeten Niederzug-
mechanismus. Er garantiert, dass das Werk-
stlick beim Spannen nicht abhebt und plan
auf der Tischplatte aufliegt. Bei Verwendung
des WNS-SET-MFT sitzt das Werkstiick also
fester als Giblich auf dem Tisch, liegt perfekt
flach und lasst sich dadurch exakter bearbei-
ten.

Die plane Werkstiickfixierung mit einer
Spannkraft von bis zu 750N schafft der Nie-
derzugspanner auch ohne die {blicherweise

erforderliche Befestigungsschraube. Ihr Ein-
satzist nur dann zwingend erforderlich, wenn
die fiir die Platzierung vorgesehenen Locher
verschlissen sind und der eingesetzte Span-
ner Spiel hat.

Das WNS-SET-MFT passt auf alle gdngigen
Multifunktionstische mit 20mm Lochdurch-

Der Waagrecht-Nieder-
zugspanner von Bessey
halt das Werkstiick im ge-
spannten Zustand plan auf #
der Tischfliche

-

-

-

messer und Plattenstarken ab 19 mm - wie
Festool MFT oder Sortimo Work Mo. Auf Sys-
tainern mit Holzeinlage und 20 mm Lochung
spannt es ebenfalls zuverldssig. Die im Liefer-
umfang enthaltenen Bankhaken kénnen zu-
satzlich als universeller Anschlag fiir Werkst-
cke genutzt werden. )
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Erweitern Sie mit unseren Pockets
REVEGO eréffnet Ihnen eine Vielzahl von Moglwﬁlggtemﬂemble
und multifunktionale Raume zu schaffen. Begeistern S|e lhre Kunden-j_ _
mit zukunftsweisenden Raumkonzepten fur ihr Homeoffice und fir '
andere Wohnbereiche.

Lassen Sie sich inspirieren:
blum.com/rev803
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Eine Jubilaumshausmesse

Am 13. und 14. Oktober veranstaltete Biesse
Deutschland auf dem Campus Ulm in Nersin-
gen/DE seine Hausmesse. Unter dem Motto
,0'zapft is!” wurde auch das 25-jdhrige Be-
stehen von Biesse Deutschland gefeiert. Es
gab noch ein weiteres Jubildaum zu feiern: die
15 Jahre wéhrende Betriebszugehdrigkeit von
Geschéftsfiihrer Jacek Pigorsch, Finanzvor-

Rund 120 Besucher informierten sich bei
der Hausmesse iiber Maschinenldsungen und
Software fiir den Holz- und Kunststoffbereich.
An beiden Tagen liefen 14 CNC-Bearbei-
tungs-, Nesting- und Plattenzuschnittzentren,
Kantenanleim-, Schleif- und Bohrmaschinen
sowie ein Winstore-Lagersystem auf Hochtou-
ren. Passend zum Oktoberfestflair, erfreuten
sich alle Anwesenden an den auf einer Rover

setzern. Die fachkundigen Gaste nutzten die
Gelegenheit, um die Maschinen unter Anlei-
tung der anwesenden Biesse-Spezialisten zu
erproben und in Beratungsgesprachen Detail-
fragen zu kldren. ,Besonders gefragt waren
dabei unsere Winstore-Automationslésun-
gen, die CNC- und -Kantenanleimmaschinen
sowie die Fenster- und Nestinganlagen”, fasst

stand Alberto Gargamelli und Vertriebsleiter
Sebastian Marschner.

Marschner zufrieden die Messetage zusam-

A FT gefertigten hdlzernen Bierkrug-Unter-  men. )

Uber 200 Aussteller in Linz

Am 5. und 6. Oktober wurde in der Schachermayer-Zentrale in Linz die
Messe BWF - Bauen, Wohnen, Fertigen — veranstaltet. 210 Aussteller
und mehr als 900 Besucher waren auf dem 10.000 m2 grof3en Geldnde.
Interessant war die Messe flir Tischlereibetriebe, wie Regina Ecker von
der Tischlerei Ecker bestatigte: ,Wir haben einige neue Sachen gese-
hen, uns aber auch iiber bestehende Produkte informiert” ,Ihr habt
hier etwas auf die Beine gestellt, das wirklich super war. Man hat wie-
der viel Neues gesehen, viele Sachen, die man braucht, wo man vorher
nicht wusste, dass es sie gibt. Einfach perfekt’, lobte Martin Rex von der
Rexma Mébelmanufaktur.

Eine positive Bilanz zog auch Geschaftsfiihrer Gerd Schachermay-
er:,Die Kunden sind auf der einen Seite begeistert, dass wir so grol3
ausgestellt haben und so viele Lieferanten gekommen sind. Die Leute
freuen sich natirlich auch sehr, nach so langer Zeit wieder person-

lich in Kontakt treten zu kénnen und sich im direkten Austausch tiber
die neuesten Produkte zu informieren. Selbst die Lieferanten waren
iberrascht (iber den Besucheransturm und das Kundeninteresse. Wir
freuen uns wirklich sehr tiber die gelungene Veranstaltung und so viel
Interesse auf allen Seiten.”

Auf der BWF wurden die Produkte in eigenen Themenwelten (Es-
sen, Schlafen, Bad, Terrasse und Homeoffice) markeniibergreifend
prasentiert. So konnten die Besucher sehen, wie die Produkte im
Raum wirken und funktionelle Losungen im Wohnbereich aussehen
konnen. Zu sehen waren Neuheiten aus den Bereichen Boden, Tiiren,
Mdobel- und Baubeschldge, Kiichengerdte, Spiilen und Armaturen,
Lichttechnik, Befestigungstechnik, chemisch-technische Produkte,
Elektrowerkzeuge, Arbeitsschutz und Arbeitsbekleidung sowie Holz-
und Metallbearbeitungsmaschinen. )

Manuelle Nutfrasmaschine

,Praktische Intelligenz” (Gegenteil von kiinstlicher Intelligenz) ist das
wesentliche Merkmal der manuellen Keilnutfrdsmaschine MU-S von
Hoffmann Maschinenbau, Bruchsal/DE. Deren Vorziige kommen voll
zur Geltung, wenn bei Montagearbeiten auf der Baustelle sichere Eck-
verbindungen an Einbauteilen erforderlich sind.

Die MU-S ist fiir zuverldssige und zugleich schnelle Verbindungen
bei Montagearbeiten auf der Baustelle mit Holz- und holzartigen Werk-
stoffen ebenso pradestiniert wie bei MDF- und Multiplexteilen. Also
immer dann, wenn's ruckzuck gehen muss und die néchste Baustelle
bereits wartet. Einsatzmdglichkeiten gibt es beispielsweise bei Rah-
men- und Fensterteilen, Licht- und Glasleisten, Gesimse, Rundbdgen,
fir Turbekleidungen sowie Sprossen, Fiillungsrahmen, Sockel und bei
Schubladen.

Die Hoffmann-Schwalben machen sich als Funktionsprinzip die
Form des keilnutférmigen Schwalbenschwanzes zu eigen. Durch die
prézise Doppelkeilform der Schwalbe einerseits sowie die gefrésten
Keilnuten als Zwangsfiihrung fiir den Passsitz andererseits werden bei-
de zu verbindenden Teile exakt und dauerhaft zusammengefiigt. Meist
kann sogar auf Leim verzichtet werden — was bei Montagearbeiten,
wenn es sofort weitergehen muss, besonders wichtig ist. Die flexible
Tischmaschine MU-S ist samt Zubehor in einem handlichen Transport-
koffer untergebracht. °

27
“
A
/ @ Hoffmann
-

Praktische

Aufbewahrung:

Die handliche Keilnutfras-
maschine MU-S wird einfach im
Transportkoffer verstaut

12 TISCHLER | Special 2022
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He HOMAG

Das Leistungsspektrum der Tischlerei Alfred Baumgartner reicht von der Planung und Konstruktion Uber die Fertigung bis zum Aufbau, sei es fur
ein Wirtshaus oder ein Kinderzimmer

Sagen allein im Haus

Die Tischlerei Alfred Baumgartner im niederdsterreichischen Ruprechtshofen ist ein regionaler Betrieb wie aus dem
Bilderbuch: 13 Mitarbeiter, universelle Leistungen, oft in Einzelteilfertigung, hdchste Qualitat. Dass die Tischlerei dies mit
groBBer Termintreue verbinden kann, verdankt sie nicht zuletzt einer Sawteq B-300 flex Tec von Homag, Oberhofen am

Irrsee.

er Termindruck im Handwerk ist hoch.

Und er wachst weiter. Zugleich steigen
die Kundenanspriiche: Oft muss noch schnell
ein Extrawunsch umgesetzt werden und zu
fertigen hat der Tischler der Region ohnehin
meist das Einzelstiick. Hohe Qualitétsanforde-
rungen vor Augen gibt sich der Kunde nicht
mit dem Angebot von der Stange zufrieden.
Gleichzeitig konnen seine Vorstellungen auch
bei Kosten und Beratungsqualitat zur Heraus-
forderung werden. Und neue Trends beim
Material bis hin zur Oberflache soll das Hand-
werk ebenfalls immer schneller umsetzen.
Dass sich dies vor dem Hintergrund eines zu-
nehmenden Fachkrdftemangels abspielt, ver-
schérft die Situation obendrein.

Die wilde Dreizehn

Um solchen Herausforderungen begegnen
zu kdnnen, muss das Handwerk tber neue
Fertigungsstrategien nachdenken. Die Tisch-
lerei Alfred Baumgartner hat dies getan und
eine erhohte Effizienz, Flexibilitdt und Qua-
litdt gleich an den Beginn ihrer Fertigung
gestellt. Der Ausloser war insbesondere
der Zeitdruck, dem der Betrieb zunehmend
ausgesetzt ist. ,Hinein spielt auch, dass die

Arbeitsvorbereitung deutlich zeitintensiver
als friiher ist. Zeit, die in der Fertigung fehlt.
Wir sind nun mal nur 13 Mann. Und keiner
mehr. Auch dann, wenn groRe Projekte kom-
men*, betont Dominik Baumgartner. 2012
hatte er den Betrieb von seinem Vater lber-
nommen, seither leitet er die 1925 gegriin-
dete Tischlerei in vierter Generation. Seine
beiden Schwestern arbeiten ebenso im Fa-
milienbetrieb: Die eine ist verantwortlich fiir
die Buchhaltung, die andere fiir die Planung.
,Wenn ein Hausbauer zu uns kommt, dann
planen wir ihm auf Wunsch den Innenaus-
bau von A bis Z durch’, erklart Baumgartner.
Der Leistungsumfang erstrecke sich folglich
bis zum Aufbau. ,Manche Kunden wollen al-
les aus einer Hand. Diesem Wunsch kommen
wir so weit wie moglich nach.” So bietet die
Tischlerei die Planung, Konstruktion, Ferti-
gung und den Aufbau an. ,Natiirlich setzen
wir bei der Inneneinrichtung auch Sonderfor-
men um.” Damit ginge es so gut wie immer
um Einzelfertigung. Viel werde fiir Privatper-
sonen gefertigt. ,Hinzu kommt die Hotellerie,
Fremdenzimmer und Wirtshduser: Etwa 70 %
unserer Auftrage sind damit Empfangsbe-
reiche, Theken, Schrianke, Zimmereinrich-

tungen, Wandverkleidungen oder Decken.”
Ein weiteres Segment ist der Objektbau, wo
schwerpunktméBig Trennwénde fiir Blirordu-
me hergestellt werden. Nicht zuletzt springt
man auch immer wieder fiir Kollegen ein, die
einen Auftrag gerade nicht schaffen. Dafiir
muss man flexibel sein: bei der Struktur und
Organisation bis hin zu den Mitarbeitern —
und eben auch den Maschinen.

Das Generelle gilt fiirs Spezielle

In der Tischlerei Alfred Baumgartner werden
vielféltige Materialien, wie Spanplatten, MDF,
Multiplex oder Purenit, verarbeitet. Dariiber
hinaus fordert die Gastronomie oft wasser-
bestédndiges Material an. Vermehrt wird die
Spannbreite durch die zahlreichen Teile-
groBen sowie den Anspruch, auch sensible
Oberflichen hochwertig zu bearbeiten. Was
in Ruprechtshofen generell gilt — hohe Flexi-
bilitdt, Qualitdt und Termintreue in der Auf-
tragsabwicklung -, gilt im Speziellen auch fiir
den Zuschnitt.

Um diese Anspriiche zu erfiillen, wird mit
einer Lager-Sdge-Kombination von Homag
aufgeteilt, die vor einem Jahr installiert wor-
den war. Es handelt sich um die Roboter- >
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sage Sawteq B-300 flex Tec und ein Flachenla-
ger TLF 211 (Storeteq S-200). Diese stehen in
einer separaten, zuvor als Kommissionierlager
genutzten, Halle. Dass damit eine strategische
Entscheidung gefdllt wurde - und das auch
noch zum richtigen Zeitpunkt - zeigt das In-
vestitionsvolumen, das samt Gebaude bei
rund 1Mio.€ lag. Heute werden die Platten
in der Halle nach Anlieferung erst vorsortiert,
um am Folgetag dann aufgeteilt zu werden.
Im Anschluss werden die Bauteile per Stap-
ler an die jeweilige Bearbeitungsmaschine
gesetzt, wobei die Tischlerei den klassischen
Fluss aus Kantenanleimmaschine, BAZ, La-
ckieren, Schleifen und Montage realisiert hat.
SchlieBlich wird im Ganzen ausgeliefert und
beim Kunden aufgebaut.

Das Besondere, eingebettet im Standard
JAls friiher bei groen Projekten ein Mitarbei-
ter standig zwischen dem Zuschnitt und der
Bekantung hin- und herspringen musste, war
das einfach problematisch”, veranschaulicht
Baumgartner den Ausloser fiir die Investi-
tion. Umso verlockender war die Aussicht, mit
dem neuen Sagekonzept den Mann aus dem
Zuschnitt abziehen und fiir andere Arbeiten
einsetzen zu kénnen. Dass dies fiir ihn von
Anfang an abzusehen war, resultierte daher,
dass er das anvisierte Konzept bereits kannte.
,Die Vorstellung, mannlos zu fertigen, war der
Ausgangspunkt’, so der Inhaber. ,Und wenn
man das will, bleibt nur das Roboterkonzept.
Daher sind wir mit genauen Vorstellungen auf
Homag zugegangen.”

Wie so oft hingen dann die Sondervor-
stellungen mit der begrenzten Produktions-
fliche zusammen. ,Die Sdge hatte zwar gut

1: Die Lager-Sdage-Kombination
in Ruprechtshofen arbeitet taglich
im Einschichtbetrieb vier, finf
Stunden ohne Bediener

2: Schltsselkomponenten der
Sawteq B-300 flex Tec fir den
mannlosen Losgrofe-1-Zuschnitt
mit groBer Bearbeitungsvielfalt

sind der Handlingroboter und das
intelligente Abstapelkonzept

3: Die Tischlerei Alfred Baum-
gartner arbeitet beim Abstapeln
mit drei Scherenhubtischen, von
denen einer an die besonderen
Belange in Ruprechtshofen an-
gepasst wurde

@ Tischlerei Alfred Baumgartner (1), Homag (4)
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—

Termine brauchen.”

in unsere Halle gepasst, wir hatten aber viel
Platz im Lager verloren”, schildert der enga-
gierte Tischlermeister. ,Daher wollten wir per
Rollenbahn beschicken, was es so bei Homag
bisher nicht gab.” Heute laufen die Platten
Uber die gewiinschte Rollenbahn, die per
Traverse aus dem TLF 211 beschickt wird, di-
rekt an die Maschine. Damit hat Homag die-
sen Sonderwunsch ebenso umgesetzt wie
einen bei den Abstapelpldtzen.,Von den drei
Pldtzen haben wir einen aus dem Standard
nehmen lassen. So kénnen wir statt 1,2m
nun bis zu 1,35m Breite abstapeln.” Dies be-
trifft vor allem Platten, die als Trennwénde
Einsatz finden. Wie hier stapelt der Roboter
auch die anderen Zuschnitte bearbeitungs-
spezifisch auf den Scherenhubtischen ab. Von
da aus gehen sie entweder in Richtung CNC
oder zur Kante. Ist keine weitere Bearbeitung
erforderlich, wird auch dies beim Abstapeln
beriicksichtigt.,So sparen wir beim Abstapeln
viel Zeit’, nennt der Firmeninhaber ein erstes
Ergebnis.

Klassik trifft Moderne

Die Sawteq B-300 flex Tec selbst ist — wie
auch das Fldchenlager — im Grunde Standard.
Der Schlissel fir die effektive LosgroBe-1-
Fertigung ist der Roboter: In Kombination
mit einer Aufteilsdge, die in Konstruktion
und Ausstattung wesentlich einer klassischen
Sawteq B-300 entspricht, macht er die gro3e

‘g

Dominik Baumgartner: ,Die Sawteq garantiert uns die Qualitat und die Flexibilitdt in der mannlosen Fertigung, die wir fir die Einhaltung unserer

Bearbeitungsvielfalt moglich. Erhoht wird
diese Vielfalt nochmals dadurch, dass sich
die Sawteq auch manuell bedienen lasst,
zum Beispiel beim Paketzuschnitt. ,Die
Maschine deckt bis 6 cm ab*, berichtet Baum-
gartner. ,Wir schneiden bis zu 5cm und nut-
zen so immer wieder den Paketschnitt” Die
zweite Schliisselkomponente der Sawteq —
diesmal fiir die mannlose Fertigung - ist das
intelligente Abstapelkonzept auf die Hub-
tische. Die verantwortliche Software sorgt
mit ausgefeilten Algorithmen dafiir, dass
fir nachfolgende Bearbeitungen die jeweils
passenden Stapel gebildet werden. Die Saw-
teq ist mit einem Laserscanner ausgestattet,
der in Echtzeit die Hohe des Stapels misst
und fiir die exakte Héhenpositionierung der
Hubtische sorgt. Die Wiedererkennbarkeit
der Teile in den Stapeln wird durch die Etiket-
tierung jedes Teils beim Zuschnitt gewéhr-
leistet. Neben der Steuerungssoftware Cad-
matic 5 und der Abstapelsoftware arbeitet
die zukunftsorientierte Tischlerei zudem mit
dem Optimierungstool Schnitt Profi(t), das
bereits mit der Vorgdngersage ins Haus ge-
kommen war. Fiir die Sawteq musste daher
nur auf die Professionell-Variante upgegradet
werden. ,Weil auch die Schnittstelle zu unse-
rer CAD-Software RSO schon etabliert war,
konnten wir alle Daten aus der Konstruktion
sofort an die Sdge Ubertragen’, erinnert sich
der Geschéftsfiihrer.

Haus ohne Hiiter

Nach einem Jahr Arbeit mit der Robotersage
ist der junge Unternehmer ,vollkommen zu-
frieden. Ich wiirde sie sofort wieder kaufen.
Zu Beginn sei Baumgartner bei der mannlo-
sen Fertigung noch etwas skeptisch gewesen.
LJmmer wieder gingen wir an die Maschi-
ne, um zu sehen, ob sie ihren Job macht’,
schmunzelt er. ,Heute arbeitet die Sawteq
vier, flinf Stunden, ohne dass jemand dabei
ist. Wir holen nur die fertigen Stapel ab und
sehen kurz nach, ob alles in Ordnung ist. Das
ist schon alles.”

Gibt es viele Auftrage, wird auch am Wo-
chenende aufgeteilt. Nicht mit dem Mitarbei-
ter allerdings, der friiher an der Sdge war. Der
wird mittlerweile in anderen Bereichen ein-
gesetzt. Dabei weill der Inhaber zu schétzen,
,dass es ein groBer Unterschied ist, ob ein
Roboter sdgt oder ein Mensch, dem immer
mal ein Fehler unterlaufen kann. Allein schon
durch unser groBes Materialspektrum. Jetzt
haben wir wenig Ausschuss und die Qualitét
stimmt.” Immerhin kontrolliert die Sége jede
Platte, ob sie im Winkel liegt. Sollte die Fldche
beschadigt sein, wird auch das gemessen und
die Anlage stoppt.

Baumgartner ist daher iberzeugt: ,Die
Sawteq garantiert uns die Qualitdt und
Flexibilitat in der mannlosen Fertigung, die
wir fiir die Einhaltung unserer Termine brau-
chen/” )
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Felder Group

Aus Tirol in die Welt

Seit mehr als 65 Jahren ist das Unternehmen Felder als Partner fiir exzellenten Maschinenbau in der Holzbearbeitungs-
branche weit iber die Grenzen Tirols hinaus bekannt. Mit viel unternehmerischem Mut, Tiroler Innovationsgeist und
einem hervorragenden Mitarbeiterteam ist der Familie Felder und damit dem Unternehmen Felder Group der Sprung

vom Hidden Champion zum Global Player gelungen.

it den Marken Felder, Format4, Hammer und Mayer tritt die Fel-

der Group, Hall in Tirol, am Weltmarkt auf. Das Unternehmen
hat eine umfangreiche, mehr als 200 Maschinentypen umfassende
Modellpalette. Damit werden hdchste Kundenanspriiche im Mdbel-
bau, in der Massivholzbearbeitung, im Fensterbau sowie in der Kunst-
stoff- und Aluminiumbearbeitung erfiillt. Die weltweiten Kunden der
Felder Group stammen aus Handwerk, Gewerbe und Industrie. Jeder
einzelne von ihnen sei auf der Suche nach einer individuellen Produk-
tionslosung, weill man in Hall in Tirol und betont, dass sich die Felder
Group genau darauf spezialisiert habe. Egal, ob es sich um eine Stan-
dard-Holzbearbeitungsmaschine, ein Highend-Fiinfachs-CNC-Bearbei-
tungszentrum oder eine voll automatisierte Robotik-Produktionslo-
sung samt smarter, abgestimmter Software handelt, die Felder Group

1: Zentrale und Werk der Felder Group in Hall
in Tirol samt Flagship Ausstellungs-, Verkaufs-,
Trainings- und Technologie-Zentrum

2: Martin und Hansjorg Felder (v. li.) fihren das

Familienunternehmen Felder Group

3: Fir die weltweiten Kunden entstehen bei Felder
individuelle Maschinen- und Anlagenlésungen

4: Bei der Felder Group gibt es Karrierechancen in
den unterschiedlichsten Berufen
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realisiert in ihrem Werk in Hall in Tirol individuelle Losungen zur Pro-
duktivitats- und Ertragssteigerung. Gefertigt wird alles aus einer Hand
und geliefert von Tirol in die Welt.

Innovationskraft

In den vergangenen Jahrzehnten ist es der Felder Group immer wieder
gelungen, mit neuen Innovationen genau zum richtigen Zeitpunkt am
Markt zu punkten. Neue Maschinen, neue Software oder bahnbrechen-
de MaBBnahmen zur Arbeitssicherheit an Holzbearbeitungsmaschinen
ermdglichen den weltweiten Kunden nicht nur ertragreicher, sondern
auch wesentlich sicherer und gesiinder zu arbeiten. Zahlreiche inter-
nationale Patente und Auszeichnungen bezeugen diese Tiroler Inno-
vationskraft.

£ TruBend 5230
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Moderne Produktion

Am Felder Group-Produktionsstandort in Hall in Tirol wird der GrofB3teil
aller Maschinen montiert. Die hohe Fertigungstiefe reicht vom einfa-
chen Blechzuschnitt und geht bis hin zu komplexen Dreh- und Frds-
teilen. Dies ermdglicht eine rasche Anpassung auf sich verdndernde
Erfordernisse. Moderne Gebdude, Maschinen und Anlagen sind bei
Felder wichtige Bestandteile fiir ein mitarbeiterfreundliches Arbeits-
umfeld.

Hohes Umweltbewusstsein

Im Unternehmen Felder sind Nachhaltigkeit, Umweltbewusstsein und
Ressourceneffizienz nicht nur leere Worte, sondern klare Bekenntnisse
und gelebter Alltag. Seit 2021 unterstiitzt eine der groBBten Photovol-
taikanlagen in Tirol den hauseigenen Strombedarf. Dank weitreichen-
der produktionstechnischer Optimierungen, neuer Produktionsma-
schinen und -anlagen, Hallenabluft- und Warmeriickgewinnungssys-
teme, LED-Beleuchtungen, Abwasseraufbereitungssystemen und des
Umstiegs auf E-Mobilitat unterschreite die Felder Group die gesetzli-
chenVorgaben um ein Vielfaches, informiert man.

Erfolgreiches Vertriebskonzept

Die Felder Group verfiigt laut eigenen Angaben als einziger Hersteller
in der Branche (iber ein weltweites, jahrzehntelang gewachsenes, so-
lides Direktvertriebskonzept mit eigenen Schaurdumen, Test- und Ser-
vicezentren. Man ist davon (iberzeugt, dass die personliche, regionale,
individuelle Kundenbetreuung mit Verkauf und Service Vertrauen und
Sicherheit in die Produkte der Felder Group-Marken und des Unter-
nehmens Felder schaffe.

Hervorragendes Mitarbeiterteam, viele Karrierechancen

Im internationalen Tatigkeitsfeld der Felder Group gibt es zahlreiche
Berufsbilder mit Entwicklungs- und Karriereméglichkeiten. Als Global
Player kennt und schatzt die Felder-Geschaftsleitung den Wert jedes
einzelnen Mitarbeiters. Dank der hervorragenden internationalen
Mannschaft waren Unternehmenserfolge in der Vergangenheit mog-
lich und sind hochgesteckte Ziele mit den Herausforderungen der Zu-
kunft realisierbar.

Am Produktionsstandort Hall in Tirol setzt die Felder Group seit
Jahrzehnten auf eine nachhaltige Fachkréfteausbildung. Das einzig-
artige Felder-Ausbildungskonzept wird seit Jahrzehnten ununterbro-
chen mit den Pradikaten ,Ausgezeichneter Tiroler Lehrbetrieb” und
,Staatlich ausgezeichneter Ausbildungsbetrieb” honoriert.

Kontinuierliches, weltweites Wachstum, neue Produkte und Dienst-
leistungen und ein kraftiges Ja zum Produktionsstandort Hall in Tirol
schaffen laufend neue Arbeitsplatze fiir Fach- und Hilfskrafte in vielen
Bereichen. Die Felder Group punktet am Arbeitsmarkt mit flachen Hie-
rarchien, zahlreichen Benefits und hochwertigen Arbeitsplatzen in den
verschiedensten Berufsgruppen — aktuell offene Stellen sind auf der
Unternehmenshomepage zu finden. °

FORMAT 4.

EINE MASCHINE, FUNF
ACHSEN, UNENDLICHE
KREATIVITAT

Die profit HSOOR von Format4 vermittelt auf den ersten Blick
Dynamik, Kraft und modemste High-End Technologie.

RUSTZEITEN
WAREN GESTERN

Die Frésmaschine profil 92 M mit Doppelschwenkung
und HSK 63F Werkzeugschnellwechselsystem

FELDER GROUP OSTERREICH

5 Service- und Verkaufsstellen in Osterreich
05223 5850-0 www.format-4.at

2022 TISCHLER | special 17



PRODUKTION

Neuer Vakuumheber fiir die Holzwerkstatt

Ob fiir Tischler, Mébelbauer, Holzhdndler oder andere Vertreter der Holz verarbeitenden Industrie: Schmalz hat mit der
Wood-Ausfiihrung seines Vacumasters eine Losung fiir die Hebeanforderungen der Holzbranche konzipiert.

it dem Vacumaster Wood von J.

Schmalz, Glatten/DE, transportiert eine
einzige Person Platten Uber Kettenzug und
Kransystem aus dem Lager zu Sdgen und an-
deren Werkzeugen oder hebt und schwenkt
sie bei der manuellen Bearbeitung.

18 TISCHLER | Special 2022

Angenehmes Arbeiten

Durch das geringe Eigengewicht wird der
notwendige Kraftaufwand bei der Handha-
bung reduziert. Auch der optional hohenver-
stellbare Bedienbiigel ermdglicht eine ergo-
nomische Arbeitsweise. Die speziellen Saug-

__"'——_-_______-:__-,

platten des Vakuumlastentragers sind schmal
gehalten, nehmen jedoch hohe Querkrafte
auf. Die Halterungen geben Anwendern die
Méglichkeit, die Kontaktflaichen um 90° zu
drehen und auch die Saugplattenabstdnde
je nach Bedarf zu justieren. Sollte sich die An-

1: Ob fir Tischler, Mobelbauer
oder Holzhdndler: Der Vacumaster
Wood ist die ideale Hebelésung fiir
die Holzwerkstatt

2: Mit dem Vacumaster Wood
transportiert eine einzige

Person Platten aus dem Lager

zur Weiterverarbeitung in die
Werkstatt

3: Mit den flexiblen
Saugplattenhalterungen drehen
Anwender die Kontaktflachen

um 90° und justieren die
Saugplattenabstdnde je nach
Bedarf
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wendung mit der Zeit dndern, kann das ho-
rizontale Gerat auf die 90°-Schwenkvariante
umgeristet werden.

Durchdachte L6sung

Das stabile Stahltraversensystem ist fiir Lasten
bis 250kg ausgelegt und in verschiedenen
Langen erhdltlich - optional auch mit Quer-
traversen. Ein integrierter Staubfilter schiitzt
den Ejektor vor Verschmutzungen, was be-
sonders an staubigen Einsatzorten wichtig ist.
Das erhoht seine Lebensdauer und spart da-
durch Kosten. Uber die werkzeuglos abnehm-
bare Seiten- und Frontabdeckung erreicht der
Nutzer den Filter, um ihn zu reinigen, und er-
halt auBerdem Zugriff auf alle relevanten Teile
im Servicefall. Durch Schallddmmung ist der
Gerduschpegel wahrend des Betriebes ange-
nehm gehalten.

Mit Druckluft

DerVacumaster Wood arbeitet mit Druckluft —
bei 6 bar — und ist daher weltweit einsetzbar,
unabhangig von Spannung und Frequenz.
Eine hohe Saugleistung garantiert der High-
flow-Ejektor. Dieser ist leise und sparsam.
Sobald ein sicherer Vakuumlevel erreicht ist,
geht er in die Energiesparregelung, um so
Druckluft einzusparen. An luftdichten Ober-
flichen erhalt der integrierte Vakuumspeicher

‘ T

auch bei Medien-, Not- oder Stromausfallen
den Unterdruck aufrecht, um das Werkstiick
sicher abzuladen.

Ergonomisches System

Der Lastentrager ist in einer Comfort-Ausfiih-
rung erhaltlich. Der Grundkorper ist im Sinne
der Ergonomie schmal und gewichtssparend

konzipiert. AuBerdem verfligt er Gber ein
gleichnamiges Bedienpanel. Der Anwender
schaltet damit nicht nur das Vakuum ein und
aus, er steuert damit auch Kettenzug sowie
den pneumatischen Schwenkzylinder. Kom-
patible Modelle bietet Schmalz ebenso an wie
das passende Kransystem. Offiziell erhaltlich
ist der Vacumaster Wood seit Herbst. )

Gute Wahl.

Schmalz Select ist das Spannmittelprogramm fur alle Konsolen-, Raster-, Nesting- und Glatttische.

Von uns vorselektiert, damit Sie schnell und einfach die richtige Losung finden.

@ WWW.SCHMALZ.COM/SPANNTECHNIK

Schmalz GmbH - +43 7229 24244 - schmalz@schmalz.at

P N
SCHMALZ
——
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Geniales Sicherheitssystem

Formatkreissage mit Arbeitsschutz

Handl Maschinen beteiligte sich auch in diesem Jahr wieder an den Innovationstagen fiir Holz, Technik und Zukunft.
Der HandI-Schauraum war wahrend der Veranstaltung sehr gut besucht. Im Mittelpunkt der Neuheitenprasentation stand
eine Altendorf-Formatkreissdage, die mit dem Hand Guard-Sicherheitssystem ausgestattet ist. Das System verhindert
Gefahrensituationen. Dabei arbeitet es mittels Friiherkennung.

& @ Birgit Fingerlos

ie Innovationstage fiir Holz, Technik und

Zukunft sind die ideale Gelegenheit, um
sich Gber Neuheiten und Trends fiir die Holz-
branche zu informieren. Die Veranstaltung,
die vor einigen Jahren ins Leben gerufen
wurde und heuer am 5. und 6. Oktober statt-
fand, wird vom Publikum gut angenommen.
Die Interessierten aus Handwerk und Indus-
trie wurden zu ober6sterreichischen Stand-
orten von Maschinenherstellern und -hand-
lern eingeladen. Ein Unternehmen, das sich
schon immer an den Innovationstagen betei-
ligt und auch heuer wieder mit dabei war, ist
Handl Maschinen aus Wels. Geschaftsfiih-

rer Dr. Peter Handl lud die Innovationstage-
Teilnehmer in seinen Ausstellungsraum. Ge-
meinsam mit seinem Team zeigte er dem
Publikum einige Maschinenneuheiten und
-highlights. So erfuhren die Zuschnittsdgen,
Schleifmaschinen, Nestinganlagen und Kan-
tenanleimmaschinen im Handl-Schauraum
ein hohes Besucherinteresse. Prasentiert wur-
den auch einige Formatkreissagen des Welt-
marktfihrers Altendorf aus Minden/DE.

Hochste Sicherheit
Als Highlight prasentierte Handl Maschinen
die Altendorf-Formatkreissage F45, die mit

,Das Hand Guard-
Sicherheitssystem
ist technisch ausgereift.
Es ist auch wirklich
praxisgerecht.”

Dr. Peter Handll,
Geschaftsfiihrer Handl Maschinen

,Sobald der Maschinen-
bediener dem Sageblatt
zu nahe kommt, wird
das Sicherheitssystem
ausgelost.”

Markus Ottemeier,
Produktmanager Altendorf Group
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dem Hand Guard-System ausgeristet ist. Mit
diesem laut Altendorf ,weltweit einzigarti-
gen” Sicherheitssystem werden Gefahrensi-
tuationen minimiert.

Schnellabsenkung des Sageaggregats
Altendorf-Produktmanager Markus Otte-
meier war anldsslich der Innovationstage bei
Handl Maschinen vor Ort. Er erkldrte: ,Hand
Guard funktioniert mittels optischer Friih-
erkennung. Uber dem Ségeblatt sind zwei
Kameras montiert. Tritt eine Gefahrensitua-
tion ein, reagiert das System sofort. Sobald
der Maschinenbediener mit seinen Handen
dem Sdgeblatt zu nahe kommt, wird das Si-
cherheitssystem ausgelst. Eine Software er-
kennt die Hande im Kamerabild und stoppt
das Sdgeblatt per Schnellabsenkung.” Das
Sdgeaggregat senkt sich innerhalb einer Vier-
telsekunde automatisch ab und das Sageblatt
stoppt. Ottemeier fiihrte dem interessierten
Publikum vor, dass das bereits bei einer An-
naherung und nicht erst, wenn die Hand mit
dem Sageblatt in Kontakt kommt, passiert.

Aufgrund der friihen Erkennung ist Hand
Guard auch fiir héhere Vorschubgeschwindig-
keiten oder schnellere Handbewegungen bis
zu 2m/sec geeignet.

1: Altendorf-Produktmanager
Markus Ottemeier prasentierte
bei den Innovationstagen im
Handl-Schauraum die mit

Hand Guard ausgestattete
Altendorf-Formatkreisséage

2: LEDs an der Schutzhaube
sorgen flr zusatzliche Sicherheit
3: Ottemeier flhrte die
Funktionsweise vor

4: Uber dem Ségeblatt sind zwei
Kameras installiert

5: Erkennt die Software eine Hand
im Kamerabild, so senkt sich das
Ségeaggregat automatisch ab
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Unfélle werden vermieden

Handl zeigte sich beim Holzkurier-Besuch
auf den Innovationstagen begeistert von
dem Produkt: ,Bei 95% der Arbeitsunfalle
an einer Kreissdge sind die Hande betroffen.
Mit Hand Guard kann es einem einfach nicht
mehr passieren, dass man ins Sdgeblatt greift.
Verletzungen an Fingern und Handen geho-
ren damit der Vergangenheit an. Die Zahl der
Unfélle mit Kreissdgen wird minimiert. Das
System ist technisch ausgereift. Es ist wirklich
praxisgerecht.”

Altendorf hat an der Formatkreissdage zu-
satzliche Warnsysteme installiert. So gibt es
LEDs an der Schutzhaube, die je nach Gefahr
griin beziehungsweise rot leuchten.

Durchdachtes System
Durch die gesteuerte Abtauchbewegung
werden Maschine, Sdgeblatt und Werkstiick

geschont, argumentiert man bei Altendorf.
Nach Auslosen des Sicherheitsassistenten
kann die Maschine direkt weiterarbeiten. Eine
Beschddigung der Maschine oder des Sage-
blattes findet nicht statt — die Produktivitat
des Betriebes bleibt erhalten.

Funktioniert in Materialvielfalt

Hand Guard arbeitet in unterschiedlichen Ma-
terialien zuverldssig. Es ist egal, ob man mit
der Formatkreissage Spanplatten oder Kunst-
stoffe bearbeitet. ,Es funktioniert auch, wenn
Massivholz erst trockener, dann feuchter ist”,
erlauterte Ottemeier.

Stetige Verbesserung

Das System ist zukunftsorientiert, es lernt
auch standig dazu. Mit jedem Service gibt
es Softwareupdates, so passieren System-
verbesserungen automatisch. ,Hand Guard

hat bei uns mehrere Jahre Forschungs- und
Entwicklungsarbeit in Anspruch genommen.
Das System erkennt die Hand. Es funktioniert
auch, wenn der Maschinenbediener Arbeits-
handschuhe tragt. Wenn es um Unfallver-
meidung geht, ist das sehr wichtig”, sagte
der Altendorf-Produktmanager und verriet:
+Aber wir bei Altendorf wollen das System
noch besser machen. In der Altendorf-
Entwicklungsabteilung arbeiten wir daran,
dass das System bald den ganzen Arm erken-
nen kann

Neben der Unfallverhiitung hat das Sys-
tem fiir den Maschinenbediener auch einen
Trainingsaspekt. ,Die Leute erschrecken,
wenn sich das Sdgeblatt abstellt. Sie bekom-
men Respekt und passen in Zukunft besser
auf. So werden auch Unfille, die aufgrund von
zu viel Routine passieren, vermieden’, erklarte
Ottemeier. °

o ————
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Eine Woche lang Party!

Von 3. bis 7. Oktober wurde am Unternehmenssitz des Maschinenbauunter-
nehmens Paul Ott in Lambach gefeiert. Es gab die offizielle Er6ffnung des neu-
en Schauraums und das Jubildum von Werk 2. Veranstaltet wurde auch ein Tag
der offenen Tir. Zudem beteiligte man sich an den Innovationstagen fiir Holz,
Technik und Zukunft, die am 5. und 6. Oktober stattfanden.

& @ Birgit Fingerlos

iele nationale und internationale Kun-

den des Maschinenbauunternehmens
Paul Ott nutzen die Gelegenheit und ka-
men anlésslich der Innovationstage fiir Holz,
Technik und Zukunft nach Lambach. ,Die
Veranstaltung wird vom Publikum aus Indus-
trie und Handwerk gut angenommen’, freute
sich Paul Ott-Geschéftsfiihrerin Beatrix Brun-
ner.

Aufgebaut im Vorfiihrraum von Paul Ott
war eine Kantenanleimmaschine Storm+ mit
Translift-System. Auch die Integration eines
Roboters wurde bei dieser Maschinenldsung
présentiert. ,Diese Anlage bleibt hier auch
in den kommenden Monaten stehen, wer es
zu den Innovationstagen nicht geschafft hat,
kann gerne zu einem spateren Zeitpunkt in
unseren Ausstellungsraum kommen®, lud
Brunner Interessierte ein.

Die Innovationstage-Besucher konnten
sich davon tiberzeugen, dass Paul Ott auch
fir Sonderlésungen ein kompetenter An-
sprechpartner ist. Im Ausstellungsraum war
mit einer Stronge Edge auch eine Sonder-
maschine fiir die Tirenfertigung zu begut-
achten. Paul Ott baut Maschinen fiir groBe
Industriebetriebe genauso wie fiir kleinere
Handwerksunternehmen. ,So profitieren bei-
spielsweise kleinere Tischlereibetriebe da-
von, dass wir Losungen, die wir fiir groBere
Industrien entwickeln, fiir sie adaptieren
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,Dank des
Erweiterungsbaus
konnten wir unseren
Produktionsablauf
optimieren.”

Beatrix Brunner,
Geschéftsfiihrerin Paul Ott

kénnen’, erkldrte Brunner und nannte als
Beispiel die Uberstandsbefrasung bei Kanten-
liberstanden. Sie ist davon Uberzeugt, dass
die Automatisierung bei vielen Arbeitsschrit-
ten fiir eine enorme Arbeitserleichterung
sorge.

Mehr Flache
Das Innovationstage-Publikum konnte sich in
Lambach nicht nur tber die Paul Ott-Neuhei-
ten informieren. Insgesamt 12 Mitaussteller
préasentierten sich gemeinsam mit Paul Ottim
neuen Schauraum. Darunter waren Klebstoff-
hersteller, Werkzeugspezialisten, Sitzmobel-
handler, Maschinenbauer, Kantenhersteller
und Softwareunternehmen.

Aber nicht nur die gezeigten Innovatio-
nen lockten die Besucher nach Lambach. Es

1: Die Storm+ ist im neuen
Vorflihr- und Ausstellungszentrum
ausgestellt

2: Neben der Produktions-
erweiterung um 1100 m2 hat Paul
Ott in Lambach auch einen 600 m?2
groen Showroom gebaut

3: Den Innovationstage-Besuchern
wurde die Kantenanleimmaschi-
ne im neuen Ausstellungsraum
vorgeflhrt

4: Das Maschinenbauunter-
nehmen Paul Ott ist auch ein
kompetenter Ansprechpartner,
wenn es um die Roboterintegra-
tion geht. Im neuen Showroom

ist eine Anlagenldsung, die einen
Roboter integriert hat, ausgestellt

hat sich namlich in jlingster Zeit am Stand-
ort einiges verdndert. Das Werk wurde um
1100m2 vergroBert und auf 600 m? Flache
ein eigenes Vorfiihr- und Ausstellungszen-
trum gebaut. Die gesamte AufBenfassade,
auch der Altbau, wurde professionell in den
Firmenfarben und mit Unternehmenslogos
neu gestaltet. ,Unsere Auftragslage ist gut,
die erweiterte Produktionsfliche konnen
wir wirklich gebrauchen. Wir haben eine zu-
satzliche Montageflache fiir bis zu vier Ma-
schinen’, sagte die Geschéftsfiihrerin. Der
Grofteil der zusatzlichen Hallenfliche ist fiir
die Endmontage beziehungsweise Kunden-
abnahme vorgesehen. Die Innovationstage-
Besucher hatten auch die Mdglichkeit, an
einer Werksfiihrung teilzunehmen. ,Wir konn-
ten im gesamten Werk den Produktionsablauf
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optimieren’, berichtete Brunner und erklérte, dass nun beispielsweise
die gesamte Aggregatevorriistung hier einen eigenen Platz habe.

Von einem Fest zum anderen

L,Wir sind seit 30 Jahren am Standort unseres Werks 2. Das feiern wir
jetzt. Eigentlich kommen wir aus dem Feiern gar nicht raus. Neben
dem Standortsjubildum steht nattirlich auch die Schauraumeréffnung

am Programm®, sagt Brunner. Zusatzlich zu den Fachbesuchern, die
vorrangig an den Innovationstagen anwesend waren, lud man viel
mehr Publikum zum Feiern ein. Die Gemeindeblirger kamen zu einem
Tag der offenen Tir. Mitarbeiter und Ehrengéste wurden zu einer
Abendveranstaltung geladen. Nachstes Jahr wird bei Paul Ott wieder
gefeiert. ,2023 haben wir unser 60-jahriges Betriebsjubilaum?®, blickt
Brunner voller Freude auf das nachste Fest. )

Designkolleg fiir Kreative in St. Polten

Das Kolleg und der Aufbaulehrgang fiir De-
sign in St. Polten setzen auf die Schwerpunk-
te Produkt- und Innenraumgestaltung. Den
Schiilern stehen die modern ausgestatteten

Lehrwerkstatten des WIFI Nieder6sterreichs
und der New Design University zur Verfi-
gung. Neben dem fachtheoretischen Wissen
liegt der Fokus auf der Vermittlung prakti-

Junge Kreative konnen sich am Designkolleg St. Pélten ausbilden lassen. Den Absolventen
stehen zahlreiche Berufschancen offen. Wer méchte, kann auch als Draufgabe den passenden

Bachelor an der New Design University absolvieren

scher Fertigkeiten. Somit kdnnen kreative
Ideen umgehend handwerklich umgesetzt
werden. ,Durch diese auBergewdhnliche Ver-
netzung und die Kombination von Praxis, Wis-
senschaft und Wirtschaft entsteht ein hohes
Bildungsniveau”, freut sich Direktor Johan-
nes Zederbauer. Dementsprechend werden
Absolventen zu gesuchten Fachkréften am
Arbeitsmarkt.

Die zweijdhrige duale Ausbildungsform
fiir Design richtet sich an Absolventen einer
Fach- oder Meisterschule sowie an Matu-
ranten. ,Viele unserer Schiiler kommen aus
der Praxis, hier kénnen sie voneinander ler-
nen: Tischler haben beispielsweise andere
Sichtweisen als AHS-Absolventen, davon
profitieren hier alle”, sagt Zederbauer. Durch
zahlreiche Realprojekte, Gastvortrage und
Exkursionen werden die neuesten Trends
verfolgt. Dadurch kann das Wissen gefestigt
sowie neue kreative Eindriicke kénnen ge-
wonnen werden.

Wer sich nach dem Kolleg noch weiter-
bilden mdchten, kann an der New Design
University ein aufbauendes zweijdhriges
Bachelorstudium in den Bereichen ,Innen-
architektur und 3D-Gestaltung” und ,Design,
Handwerk und materielle Kultur”anschlie8en.

°
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1: Mittels ausgekltgelter Prozesse konnen jede beliebige
Grol3e, Form und Farbe effizient produziert werden

2: Die Fensterkanteln werden zuerst am Einzelteil grundiert
und imprégniert, getrocknet sowie geschliffen ...

3: ... und danach am Lackierroboter deckend oder lasierend
endbeschichtet

4: Immer hdufiger werden bei Holzfenstern eine natir-
liche Optik und Haptik angefragt. Fiir diese Oberflachen ist
Agquawood Nativa von Adler die erste Wahl

5: Ein wichtiges Standbein von Ost sind Renovierungs-
projekte. Fiir deckend lackierte Holzfenster setzt Ost auf das
Beschichtungssystem Aquawood Covapro von Adler
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Jedes Fenster ein
Einzelstlick

Bei Fenstern geht der Trend hin zur individuellen Gestal-
tung — vom Material bis zur Oberfléche. Das sei eine groBBe
Chance fiir Qualitatshersteller von Holz- und Holz-Alu-Fens-
tern, gleichzeitig aber eine enorme Herausforderung fiir die
Produktion, heilt es oft. ,Stimmt nicht”, sagt Sven Hilger
vom luxemburgischen Fensterhersteller Ost-Fenster.

as Familienunternehmen Ost-Fenster setzt auf einen ausgefeilten

Produktionsprozess mit einer ausgewogenen Mischung aus Auto-
matisierung und Handwerk. So lassen sich auch kleine LosgroBen effi-
zient und in hoher Qualitat realisieren — von der Verarbeitung bis zur
perfekten Oberfléche mit den Fensterbeschichtungen des Lackherstel-
lers Adler aus Schwaz.

Mit konsequentem Kundenfokus und individuellem Service hat
sich Ost erfolgreich am Fenstermarkt in Luxemburg positioniert. Und
wenn Sven Hilger, Verkaufsleiter, Mitglied der Direktion und Teilinhaber
des Fensterherstellers Ost-Fenster, ,individuell” sagt, dann meint er es
auch so: ,Es geht nicht nur um einen bestimmten Farbton oder unter-
schiedliche Dimensionen. Wir haben auch Kunden, die sich fiirs Schlaf-
zimmer ein weil3 lackiertes Fenster wiinschen, fiirs Wohnzimmer aber
eine moglichst natirliche Eichenoptik.” Derartige Sonderwiinsche sind
fiir Ost kein Problem: ,Fiir uns ist jedes Fenster ein Einzelstiick, deshalb
konnen wir individuelle Wiinsche auch ohne Zusatzkosten umsetzen’,
erklart Hilger. Mdglich wird das durch einen Produktionsablauf, bei
dem automatisierte Prozesse und Handarbeit ineinandergreifen. ,Wir
verstehen uns als Manufaktur, die handwerkliche Tradition made in
Luxemburg mit hohem Innovationsgeist verbindet’, betont Hilger. ,Es
ist uns stets wichtig, auf Hohe der Zeit zu agieren und in die Zukunft
zu denken.” So hat Ost bereits seit mehr als zehn Jahren die gesamte
Produktionskette komplett digitalisiert. 2017 investierte Ost in eine
moderne Lackierstrale, die perfekt auf das Produktsortiment zuge-
schnitten ist.

Hoch entwickelte Prozesse

Noch vor der Beschichtung kontrollieren die Mitarbeiter die Fenster-
kanteln manuell und bessern diese gegebenenfalls aus. Danach wer-
den sie im Flowcoroll-Fluttunnel impragniert und grundiert, anschlie-
Bend getrocknet und maschinell zwischengeschliffen. Durch die Flu-
tung am Einzelteil statt am bereits zusammengebauten Rahmen wird
Platz in der Produktionshalle eingespart. Zudem kdnnen die Kanteln
von allen Seiten liickenlos abgedeckt werden. Mit der Impragnierung
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Aquawood Primo von Adler ist damit ein optimaler Holzschutz ga-
rantiert. Danach werden die Rahmen verpresst und in den Roboter-
Spritzkreislauf gefiihrt. Den beiden Spritzrobotern sind 3D-Scanner
vorgeschaltet. Diese erfassen die Fensterform und errechnen den
optimalen Lackierablauf. Nach der Erstbeschichtung mit Adler
Aquawood Intercare Iso fiir deckend beziehungsweise Adler Aqua-
wood Intermedio SQ fiir lasierend beschichtete Fenster folgt ein
Zwischenschliff am hangenden Fenster. AnschlieBend erhalten die
Fenster eine Schlusslackierung. Dabei ermdglicht ein automatischer
Farbtonwechsler einen Lackwechsel innerhalb von nur drei Minuten.
Insgesamt kdnnen bis zu 60 Fenster taglich lackiert werden — jedes
von ihnen ist ein Einzelstiick.

Innovation und Inspiration

Individuell gestaltete Fenster zu fertigen ist das eine. Herauszufin-
den, wie diese Fenster aussehen sollten, welche Wiinsche der jewei-
lige Kunde hat und wie sie sich umsetzen lassen, ist das andere. Da-
fir setzt Ost auf umfassenden Kundenservice, von der Erstberatung
bis zum regelmédBigen Wartungsservice. Neben den technischen
Anforderungen an das Fenster ist dabei die Oberflachengestaltung
ein zentrales Thema. Ost hat am Unternehmenssitz in Grevenma-
cher einen Schauraum eingerichtet. Dort finden Endkunden und
Architekten Inspiration in Sachen Optik und Haptik, Materialien und
Gestaltungsmoglichkeiten. Fir farbige Fenster, die Ost in jedem
RAL- oder NCS-Farbton realisiert, setzt der Hersteller auf das was-
serbasierte System Aquawood Covapro von Adler. Dieses punktet
neben ausgezeichneter Deckkraft und Farbtonstabilitat auch mit
hervorragendem Witterungsschutz. Fiir eine auBergewdhnliche
Metallic-Optik hat Ost die Effektlasur Aquawood Finapro Carat im
Angebot. Und auch fiir den von Kunden immer haufiger gedufer-
ten Wunsch nach einer natiirlichen Oberflaichengestaltung wurde
der Fensterhersteller bei Adler fiindig: Aquawood Nativa betont die
natlirliche Optik und Haptik des Holzes, besticht mit einer bisher
ungekannten Brillanz auf dunklen Hélzern und garantiert dennoch
perfekten Schutz. ,Mit Aquawood Nativa erreichen wir einen Grad
an Natirlichkeit in Optik und Haptik, der bislang undenkbar schien”,
schwarmt Hilger.

MaB statt Masse

Doch nicht nur die Oberflache hat bei den Fensterbeschichtungen
von Adler iiberzeugt, sondern ebenso die Verarbeitungssicherheit.
Dariiber hinaus betont Hilger: ,Adler ist ein Familienunterneh-
men, das in vielen Belangen dhnlich tickt wie wir. Auch bei Adler
ist Innovation wichtig, wodurch die Beschichtungen beispielswei-
se einen hervorragenden Oberflichenschutz erzielen. Dazu bietet
Adler ein vielféltiges Produktsortiment, mit dem wir alle Anforde-
rungen und Gestaltungswiinsche unserer Kunden abdecken kon-
nen. °

@ Ost-Fenster
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MIT NEUER
HARTER-
TECHNOLOGIE

AQUAWOOD DIAMOND

PREMIUM-SCHUTZ FUR HOLZFENSTER

Die auBergewohnlichen 2-komponentigen Beschich-
tungen der ADLER Aquawood Diamond Produktlinie
schiitzen Holzfenster perfekt vor extremen Belastungen
durch Hitze, Kalte, Nasse, Hagel, UV-Strahlung sowie
Transport- und Montageschaden. In Kombination mit
der neuen Harter-Technologie Aqua-Hardener Pro wird
dank langerer Topfzeiten und schnellerer Trocknung eine
noch effizientere Verarbeitungsweise garantiert.

ADLER-LACKE.COM | TEL. +43 5242 6922-300
VERKAUF@ADLER-LACKE.COM

ADLER

In unseren Adern flieRt Farbe.
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Unterschiedliche Materialien bearbeiten

Die Materialvielfalt im Mdbel- und Innenausbau fiihrt zu Herausforderungen im Handwerk. In diesem Beitrag werden
die dazugehdrigen Bearbeitungsldsungen aufgezeigt.

mmer mehr Menschen wiinschen sich eine

hochwertige Inneneinrichtung. Ein moder-
nes Zuhause ist Wohlfiihloase, Arbeitsplatz
und Riickzugsort zugleich, wodurch die Funk-
tionen von Mdbelstiicken teilweise ineinan-
der verschwimmen. Mdbel missen multi-
funktionell sein, ohne dabei den Aspekt der
Gemiitlichkeit zu vernachldssigen. Damit ein
Mobelstiick allen Anforderungen an Design,
Materialien, Gro3e und Funktionalitat gerecht
werden kann, geht der Trend hin zu individu-
ellen, meist handwerklich ausgekliigelten L6-
sungen mit einer Vielzahl von Nutzereigen-
schaften.

Fir Handwerker ergeben sich dadurch
schier unbegrenzte Gestaltungsmdoglichkei-
ten, aber auch neue Herausforderungen. Die
Anzahl der zu verarbeitenden Materialien hat
stark zugenommen. Die Kombinationen aus
Naturholz mit Hightech-Oberflachen, wie bei-
spielsweise Anti-Fingerprint-Beschichtungen
(AFP), stehen an der Tagesordnung. Diese
AFP-Beschichtungen werden vorzugsweise
im Kichenmdbelbereich verwendet, kom-
men jedoch auch immer mehr beim klassi-
schen Mdébel- und Innenausbau zum Einsatz.
Neben solchen Hightech-Oberflachen liegen
aber auch Mdébel aus Massivholz oder mit
Echtholzfurnieren voll im Trend. Fiir Hand-
werksbetriebe stellt sich also die Frage, wie
ein derart umfangreiches Materialspektrum
bestmdglich zerspanend bearbeitet kann. Im-
mer unter der Voraussetzung, perfekte Qua-
litdt am Werkstlick und mdglichst hohe Effi-
zienz, Produktivitat und Flexibilitat innerhalb
des Bearbeitungsprozesses zu gewahrleisten.
Vor allem missen sich Anwender jedoch
fragen, welche Werkzeuglésungen hierfiir
passend sind, um erfolgreich produzieren zu
konnen.

Werkzeughersteller Leitz aus Riedau emp-
fiehlt hierfiir drei mogliche Losungen:

Losung 1: Formatschnitt mit Ritz- und
Hauptkreissageblatt

Die klassischste Bearbeitungsmethode ist
das Trennen mithilfe einer Formatkreissage.
Handwerker legen hierbei besonderen Wert
auf die Schnittqualitdt. Sie soll méglichst
perfekt mit beidseitig ausrissfreien Kanten
und sauberen Schnittflachen in allen Plat-
tenwerkstoffen und Dekoren gelingen. So
konnen zeitraubende Nacharbeiten vermie-
den werden. Um dies zu erreichen, empfiehlt
sich vor dem Ségen von Plattenmaterial mit
sensiblen Oberflaichen, wie beispielsweise
AFP, ein neues oder frisch instandgesetztes
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Kreisségeblatt einzusetzen. Damit die Ober-
kante mdglichst perfekt wird, sollte der radia-
le Uberstand des Kreissidgeblattes zur Platte
mit bis zu 10 mm eingestellt werden. Fiir das
Erreichen einer perfekten Unterkante ist der
Einsatz von Ritz-Kreissdgeblattern unbedingt
zu empfehlen. Zusatzlich ist es ratsam, die
Platte mit der Sichtseite nach oben auf dem
Sagetisch aufzulegen. So lassen sich perfekte
Arbeitsergebnisse erzielen und die Standzei-
ten der eingesetzten Kreissageblatter konnen
maximal ausgereizt werden.

Losung 2: kombinieren unterschiedlicher
Schneidstoffe beim Plattenaufteilen
Immer haufiger sind in Handwerksbetrieben
Plattenaufteilsdagen vorzufinden. Fiir eine
perfekte Schnittkante ohne weitere Forma-
tierungsschritte missen beschichtete Holz-
werkstoffe, wie beispielsweise Spanplatte
oder MDF, zuerst an der Unterseite mit einem
Ritzkreissdageblatt vorgeritzt und anschlie-
Bend mit einem Hauptkreissageblatt gesagt
werden. Damit Haupt- und Ritzkreissageblatt
optimal funktionieren, empfiehlt man bei
Leitz, die Schnittbreiten der beiden Kreissa-
geblatter aufeinander abzustimmen. Zudem
sollen diese auch paarweise nach Standweg-
ende instandgesetzt werden.

Viele Tischler setzen dieses Nutzungskon-
zept taglich in ihren Bearbeitungsprozessen
um. Hierbei kann man allerdings Kosten spa-
ren — was vielen Anwendern kaum bewusst
ist. Wenn man, anstelle eines Hartmetall-Ritz-
kreissdgeblatts, auf eine diamantbestiickte
Variante zuriickgreift, um diese gemeinsam
mit mehreren Hauptkreissdageblattern zu
verwenden, lassen sich die Werkzeugkosten
liber langere Zeitraume deutlich senken.
Konkret empfiehlt Leitz bis zu zehn Hart-
metall-Hauptkreissageblatter gemeinsam
mit einem Diamant-Ritzkreissdageblatt zu
nutzen. Aufgrund der deutlich héheren Ver-
schleifestigkeit von Diamantschneidstoffen
erreichen diese Ritzkreissdgebldtter einen
vielfach langeren Standweg als die zeitgleich
verwendeten Hauptkreissdgeblatter mit Hart-
metallbestlickung. So verbleibt das Ritzkreis-
sageblatt weiter in der Maschine, nachdem
das Hauptkreissdgeblatt sein Standwegende
erreicht hat. Es muss also nur das Hauptkreis-
sageblatt getauscht und wieder aufbereitet
werden. Das bedeutet zeitsparende Prozes-
se und zusdtzliche Einsparungen bei den
Werkzeugkosten. Ein zusatzlicher Spareffekt:
Die Hauptkreissageblatter mit Hartmetall-
schneiden kdnnen bis zum Standwegende
des Diamant-Ritzkreissageblattes mehrmals

Beim Formatieren kénnen vermeintlich einfache Dinge, wie der Uberstand des Sdgeblattes oder
die Lage der Sichtseite, flr die Qualitdt ausschlaggebend sein
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nachgeschérft werden. Der dabei entstehen-
de Schnittbreitenverlust kann durch Verdnde-
rung der Ritztiefe einfach und ohne grof3en
Mehraufwand kompensiert werden. Durch
diese Vorgehensweise kann das Standweg-
Maximum aus allen Werkzeugen herausge-
holt und Kosten gespart werden.

Ein perfektes Beispiel hierfiir ist die Kom-
bination aus Razor Cut Plus-Kreissageblattern
und DP-Ritzkreissageblédttern vom Werkzeug-
hersteller Leitz. Razor Cut Plus sorgt mit seiner
auf Fertigschnitt getrimmten Schneidengeo-
metrie auch in empfindlichen Dekoren fiir
perfekte, ausbruchsfreie Kanten sowie fiir
glatte und riefenfreie Oberflichen. Im Zu-
sammenspiel mit den Diamant-Ritzkreissa-
geblattern konnen Anwender Kosten sparen
und erzielen dauerhaft hdchste Qualitdt beim
Sagen.

Losung 3: Stationartechnik (CNC)

In vielen Handwerksbetrieben hat sich die
CNC-Technik als Fertigungskonzept eta-
bliert und der Trend ist weiter ungebrochen.
SchlieBlich lassen sich mithilfe von CNC-Ma-
schinen komplexe Werkstiicke und unter-
schiedliche Formen und Bauarten schnell und
einfach herstellen. Immerhin ist es moglich,
nahezu alle beschichteten und unbeschich-
teten Holzwerkstoffe, Massivholzelemente,
Kompaktplatten oder Sperrhélzer mit Schaft-
beziehungsweise Fligefraser und Kreissage-
blattern zu bearbeiten. Die Qualitat des Be-
arbeitungsergebnisses hangt jedoch immer
von der eingesetzten Bearbeitungsstrategie
und den dabei verwendeten Werkzeugsyste-
men ab.

CNC-Formatbearbeitung

mit Schaft- oder Fiigefrasern

Ziel der Formatbearbeitung mit Filigefrasern
sind beidseitig ausrissfreie Kanten. Dies lasst
sich am besten mit diamantbestiickten Werk-
zeugen erreichen, die lber wechselseitige
Achswinkel verfligen — also schrdg eingebau-
te Schneiden.

Jedoch darf dieser Achswinkel, um den
Schnittdruck zu reduzieren, nur eine be-
stimmte MindestgroBe aufweisen. Werkzeu-
ge mit zu grof3en Achswinkeln erzeugen bei
Spanplatten mit loser Mittelschicht raue und
porose, l6chrige Oberflachen.

Speziell bei der Laserbekantung kann dies
zu Problemen bei der Kantenhaftung oder bei
Wasserpriifungen fiihren, weil man bei Leitz.
Ein weiteres Argument, das gegen die Ver-
wendung solcher Werkzeuge spricht, sind die
deutlich hoheren Anschaffungs- und Instand-
haltungskosten.

Werkzeugsysteme mit hohem Achswin-
kel sind namlich in der Regel mit iberlangen
Schneidelementen besttickt. Bei der Verwen-
dung von Diamantschneiden entstehen also
sowohl in der Anschaffung als auch beim
Nachscharfen hohe Kosten.

Untersuchungen haben gezeigt, dass die
besten Bearbeitungsergebnisse hinsichtlich
perfekter Kanten und ausrissfreier Mittellage
am besten mit Werkzeugen gelingt, die 50°
Achswinkel aufweisen.

Nur so lasst sich beim Fligen ein perfektes
Schnittergebnis erzeugen und die Prozess-
kosten steigen nicht unnétig, wie etwa mit
den Edge Expert-Fraswerkzeugen von Leitz.
Neben der Wahl des optimalen Werkzeugs

hat auch die Bearbeitungsstrategie einen
wichtigen Einfluss auf die Bearbeitungsquali-
tat beim Formatieren. Deshalb empfiehlt Leitz
auf entsprechende Anfahr- und Eckenstrate-
gien im gesamten Frasprozess zu achten. An-
wender, die sich mit diesem Thema erstmalig
auseinandersetzen, sind gut beraten, wenn
ihnen dabei ein erfahrener Ansprechpartner
mit tiefgreifendem Wissen rund um Material,
Werkzeug und Bearbeitungsverfahren zur
Seite steht.

Der Gehrungsschnitt mit CNC-Maschinen
Das Gehrungssdgen sei eine der anspruchs-
vollsten Bearbeitungen im Mobel- und Innen-
ausbau, ist man sich bei Leitz sicher. Auf Fiinf-
achs-Bearbeitungszentren oder mit speziel-
len CNC-Sdgeaggregaten lassen sich schrage
Sageschnitte in allen gewiinschten Winkeln
effizient herstellen. In der Praxis hat sich be-
wiesen, dass speziell fiir Gehrungsschnitte
ausgelegte Kreissdgebldtter ein absolutes
Muss fiir diesen Anwendungsbereich sind.

Der Hauptunterschied zu herkdmmlichen
Kreissdgebldttern liegt in ihrer geringen
Schnittbreite und der gleichzeitig hohen
Planlaufqualitét. Diese technischen Merkma-
le sind hier von groBer Bedeutung, um Aus-
briiche an der spitzen Seite der Gehrung zu
vermeiden. Speziell bei sehr spitzen Gehrun-
gen, wie beispielsweise 60°, verschlechtert
namlich die kleinste Ungenauigkeit im Ge-
samtsystem das Bearbeitungsergebnis signi-
fikant.

Ein weiterer wichtiger Punkt ist die Ver-
wendung der richtigen Bearbeitungsstrate-
gie. Leitz empfiehlt, in einer ersten >

Beim Arbeiten mit Plattenaufteilsdgen haben viele Anwender noch Potenzial, ihre Kosten zu reduzieren. Tipp: Die gemeinsame Nutzung von
diamantbestiickten Ritzkreissageblattern und hartmetallbestlckten Hauptkreissageblattern hilft auf Dauer, Geld zu sparen
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Schnittbewegung die Platte an der innenlie-
genden Kante im Gleichlauf 2 mm tief einzu-
ritzen. Der Trennschnitt erfolgt anschlieBend
im Gegenlauf. Somit erreichen CNC-Anwen-
der den perfekten Schnitt. Ausrissfrei an bei-
den Kanten und in der Schnittfliche ohne
Fehler.

Beispiele fiir derartige Kreisséageblat-
ter, speziell fir Gehrungsschnitte, sind das
hartmetallbestiickte Kreissdgeblatt Katana
und das diamantbestiickte Kreissdgeblatt
Whisper Cut von Leitz. Sowohl Katana als
auch WhisperCut ermdglichen durch die
geringe Schnittbreite und ihr ruhiges Lauf-
verhalten perfekte Schnittergebnisse in allen
gangigen Materialien.

Das Nestingverfahren

Beim sogenannten Nesting werden mit-
hilfe von Schaftwerkzeugen verschachtelte
Formen aus plattenférmigen Werkstoffen
getrennt. Speziell bei filigranen Teilen und
hohen Vorschubgeschwindigkeiten stehen
CNC-Anwender regelmédBig vor der Heraus-
forderung, dass die herausgefrasten Teile
durch den schnell drehenden Frdser beim
Abtrennen verschoben und beschadigt wer-
den. Das Vakuum des Bearbeitungstisches
reicht nicht aus, um die entstehenden Kréfte
zu kompensieren und die gefertigten Teile
am Rutschen zu hindern. Abhilfe schafft hier
die Verwendung kleiner Werkzeugdurchmes-
ser. Zum einen werden dadurch die Schnitt-
kréfte geringer, viel wichtiger sind jedoch die
schmaleren Frasnuten, die entstehen. Wird
beispielsweise der Fraserdurchmesser von
16 auf 12mm reduziert, entspricht dies der
Reduzierung des Zerspanungsvolumens um
44 %. Je weniger Material beim Nesting also
abgefréast wird und je schmaler die entstehen-
den Frasnuten sind, desto weniger schwacht
dies die Vakuumleistung am Bearbeitungs-
tisch und die Werkstlicke werden sicher an
Ort und Stelle gehalten.

Fiir derartige Herausforderungen bietet
Leitz mit seinen Nestingfrasern ein umfang-
reiches und leistungsféahiges Werkzeugpro-
gramm. Mit Durchmessern ab 10mm und
je nach Ausfiihrung, geeignet fiir Vorschiibe
von bis zu 35 m/min, ist es perfekt fir filigra-
nes und vor allem schnelles Nesting geeignet
— ideal fiir die Bearbeitung von Sperrholz,
Kompaktschichtstoffplatten, Spannlatten
oder MDF.

Je nach Maschinenausstattung und
Bearbeitungsverfahren kommen in der
Mébelfertigung oder im Innenausbau
unterschiedliche Werkzeuglésungen und Be-
arbeitungsstrategien zum Einsatz. Die Ma-
terialvielfalt und die Anforderungen an Ma-
terial und Endprodukt wachsen stdndig. Die
Bearbeitungsverfahren selbst werden sich in
den kommenden Jahren kaum &ndern. Aus
diesem Grund erhalten universell einsetzbare

28 TISCHLER | Special 2022

Beim Gehrungssdgen auf CNC-Anlagen ist zu beachten, dass die eingesetzten Kreissageblatter
auch wirklich fiir derartige Anwendungen geeignet sind und welche Bearbeitungsstrategie zum
Einsatz kommt
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Beim Nesting empfiehlt es sich, Fraser mit kleinen Durchmessern einzusetzen. So reduziert sich

das Zerspanvolumen und die Vakuumleistung am Bearbeitungstisch bleibt konstant hoch. Die
Werkstiicke werden somit weiter sicher am Tisch gehalten

Werkzeuge mit hochster Leistungsfahigkeit
einen immer wichtigeren Stellenwert in der
Branche. SchlieBlich gilt auch in Zukunft:,, Zeit
ist Geld” und,Qualitdt zahlt sich aus”. Mehr Ef-
fizienz, mehr Flexibilitat und mehr Produktivi-
tét in der Fertigung hilft Geld zu sparen und
die AusstoBmengen zu erhéhen, argumen-
tieren Christian Wimmer, Leitz-Branchenma-
nager Mébel- und Innenausbau, und Zeljko
Pekec, Leiter Anwendungstechnik bei Leitz in
Riedau. Sie sind davon lberzeugt, dass diese
Schlagworte auch im Bereich der Werkzeug-
instandsetzung in Zukunft verstarkt zu be-

riicksichtigende Aspekte sein werden. Hand-
werklich orientierte Mdobelhersteller und
Innenausbauer werden dies in ihren kiinfti-
gen unternehmerischen Planungen beriick-
sichtigen.

,Gut, wenn man einen Werkzeugpartner
an seiner Seite weil3, der mit passenden Werk-
zeuglésungen, bedarfsorientierten Dienst-
leistungen und viel Wissen um Prozesse, Ma-
schinen und Materialien aufwarten kann. Fiir
mehr Effizienz, Produktivitat, Flexibilitat und
Qualitat im Handwerk” sind sich Wimmer und
Pekec einig. )

Entgeltliche Einschaltung
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Die besten Meisterarbeiten

Junge Tischlermeister, die in diesem Jahr ihre Meisterpriifung abgelegt haben,
zeigen ihre besten Arbeiten alljahrlich in der Tischlermeistergalerie im Holz-
und Werkzeugmuseum Lignorama, Riedau. Die Kandidaten stellten sich auch
in diesem Jahr einer Fachjury und dem Publikum im Wettkampf um den Ligno-

rama-Award.

m 14. Oktober fand die Pramierung der

besten Tischlermeisterstiicke im Ligno-
rama statt. Eine Fachjury kiirte drei Gewinner.
Von den Museumsbesuchern wurde ein Pub-
likumsliebling gewahlt. Die Preise im Gesamt-
wert von 1800€ wurden vom Hauptsponsor
Leitz, Riedau, gestiftet.

Schlichtes Mobelstiick

Den diesjahrigen Lignorama-Award gewann
Daniel Fuchsberger aus Lauterach. Er hat an
der HTBLA Hallstatt seine Meisterpriifung
abgelegt. Sein Plattenspieler-Sideboard ,Le
Plaisir Analogique” (was mit ,die Freuden
des Analogen” libersetzt werden kdnnte) be-
sticht durch die effektvolle, lebendige Mase-
rung des Holzes Riopalisander. Er entwarf die
Grundform seines Objektes bewusst schlicht.

Raffinierte Losung

Den zweiten Rang belegte Christopher
Schlick aus St. Michael im Lungau. Auch er hat
seine Meisterpriifung an der Meisterklasse
der HTBLA Hallstatt abgelegt. Im geschlosse-
nen Zustand ist sein Barmdbel zuriickhaltend
schlicht, lediglich belebt durch das raffinierte
FuBgestell. Beim Offnen erschlieBt sich dem
Betrachtenden laut der Fachjury Eleganz pur:
Der Spiegel ist getont, die Leisten sind aus
Messing und die Facher fiir Flaschen und Gla-
ser sind diagonal ausgerichtet.

Wie eine Skulptur

Den dritten Platz gewann Michael Ebner aus
Haslach an der Mihl. Er hat seine Ausbildung
ebenfalls in Oberdsterreich absolviert, aller-
dings am WIFI. ,Concentum base +“ nennt

1: Mit seinem Plattenspieler-Sideboard
,Le Plaisir Analogique” gewann Daniel
Fuchsberger den diesjahrigen Lignora-
ma-Award

2: Barmdbel von Christopher Schlick

3: Prasentationsmobel Concentum
base + von Michael Ebner

4: Wohlfthimaobel ,Music lounge PaMa”
von Manuel Zach

Ebner sein Prasentationsmobel. Dafiir hat er
einen Plattenspieler aus Beton selbst gegos-
sen. Das ist der Concentum. Base ist das Mo-
bel. Das ,Plus” ist das kleine Beistellmobel fiir
den Verstarker. Die Jury war beeindruckt von
der akkuraten handwerklichen Ausfiihrung
und dem skulpturalen Mébelcharakter.

Fiir Paul und Marie

Der Publikumspreis ging an,Music lounge Pa-
Ma"“ von Manuel Zach aus Straden. Der Steirer
hat seine Priifung am WIFI Graz abgelegt. Bei
seinem Wohlfiihimobel beeindrucken zahlrei-
che Details: die versenkbare Schauflache fiir
die Gitarre, die Facher fiir Glaser und Steckdo-
sen und die Einlegearbeiten in den Laden, Pa“
und ,Ma“ die fiir die Kinder Paul und Marie
des Meisters stehen. )

2022 TISCHLER | Special 29



MOBEL- UND INNENAUSBAU

Flexible Raumgestaltung

Kiiche sowie Ess-, Wohn- und Arbeitsbereiche verschmelzen in der modernen Wohnraumnutzung immer mehr. Gro-
Be Mobelfronten verbergen bei Bedarf Kiichenzeilen oder ganze Wohnbereiche: Revego, das Pocketsystem des
Beschlageherstellers Blum, macht neue Gestaltungsmaglichkeiten realisierbar. Und das bei gewohnt hohem Bewegungs-
und Bedienkomfort, einfacher Planung durch fixe Pocketbreiten und unkomplizierter Montage dank vollstandig in das

Pocket integrierter Beschlage.

D ie neuen Pocketsysteme von Blum verbergen funktionale Mobel-
zeilen, erhohen die Wohnqualitdt und eréffnen so véllig neue Ge-
staltungsmaoglichkeiten - egal, ob in der Kiiche, im Homeoffice, Haus-
wirtschaftsraum oder in der Garderobe: ,Mit Revego ergeben sich in
der Gestaltung von Wohnrdaumen véllig neue Perspektiven: Schnel-
les Offnen kompletter Wohnbereiche zur Nutzung und einfaches Ver-
schlieBen fordern ein rundum wohnliches Ambiente”, erkldrt Michael

Lang, Marktverantwortlicher Osterreich Handel beim Beschligeher-
steller Blum, und ergénzt: ,Wir freuen uns, dass wir mit unseren Po-
cketsystemen eine einfach planbare und unkompliziert umsetzbare
Losung fiir die Verschmelzung von Wohnbereichen geschaffen ha-
ben.” Dank der Bewegungstechnologie Tip-On 6ffnen Mdbelnutzer
die Tiiren durch sanftes Antippen auch ohne Griff und schieben sie
komplett in das Pocket. Der Arbeitsbereich ist nun bequem zugdng-
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lich. Zum SchlieBen reicht ein kurzes Driicken auf die Front, diese wird
aus dem Pocket ausgeworfen und der Anwender oder die Anwenderin
kann mit einem weiteren Druck den kompletten Bereich wieder ele-
gant verbergen. Revego zeichnet sich zudem durch den von Blum ge-
wohnten Bewegungskomfort aus.,Dank des einzigartigen Einschiebe-
tiirensystems lassen sich komplette Bereiche im Wohnraum sowie in
der Kiiche geschickt verbergen und damit gezielt die individuellen
Wiinsche der Endkunden und deren bauliche Gegebenheiten bertick-
sichtigen. Unsere Kunden konnen sich mit Revego durch ihr Produkt-
angebot differenzieren, dementsprechend viel positives Feedback er-
halten wir”, informiert Lang.

Einfache Planung, Herstellung und Montage
Was macht Revego zur Innovation? Die Einzel- und Doppeltiiranwen-
dungen lberzeugen mit der in das Pocket vollstandig integrierten
Technik. Sie lassen sich bequem in das Kiichenlayout oder die Mo-
belzeile eingliedern. Pocketsysteme werden mit je einem eigenen
schmalen Korpus mit fixen Breiten, dem sogenannten Pocket, neben
den Mobeln eingeplant und erlauben somit freie Gestaltungsmaoglich-
keiten rund um das Pocket: die Einzeltiir Revego uno mit 100 mm und
die Doppeltiir Revego duo mit 150 mm breiten Pockets. Anwendun-
gen mit und ohne Sockel sind mit unterschiedlichen Pocketverbindern
ohne Zusatzaufwand realisierbar. Zudem kénnen Pocketsysteme beim
Hersteller bereits vorproduziert werden:,Das Pocket sowie die Monta-
ge der Einzel- beziehungsweise der faltbaren Doppelblenden sind auf-
grund des hohen Vormontagegrades unkompliziert. Das System wird
vormontiert zum Aufstellort geliefert. Beim Endkunden erforderliche
Einstellungen kénnen leicht von vorne vorgenommen werden’, kennt
Lang weitere Vorteile von Revego.

Die Endmontage vor Ort ist ebenso einfach: Pockets aufstellen,
ausrichten und befestigen, Tiiren und Lauftrdger installieren, einstel-
len, fertig. Zudem unterstiitzt Blum Tischler auch bei der Planung von

1: Revego- die Losung von Blum zum Verbergen von
Kiichenzeilen oder ganzen Wohnbereichen

2: Das einzigartige Einschiebetlrensystem tberzeugt mit
den in das Pocket vollstandig integrierten Beschlagen

3: Mit Pocketsystemen lassen sich véllig neue Wohnrdume
gestalten, sei es in der Garderobe, dem Wohnzimmer oder
der Kuiche

4: Revego ist auch ideal fir das Homeoffice geeignet: Ist die
Arbeit erledigt, verschwindet das Biro im Handumdrehen
5: Revego ist als Einzel- und Doppeltiranwendung und mit
unterschiedlichen Sockelvarianten realisierbar

6: Pocketsysteme schaffen neue Gestaltungsmaoglichkeiten
bei einfacher Planung und unkomplizierter Montage

7: Ein weiterer grol3er Vorteil: Revego kann bereits vorprodu-
ziert und vormontiert werden

Revego - iiber das Bestellen der passenden Beschldge bis hin zur Ver-
arbeitung und Montage mit den passenden E-Services und durchdach-
ten Verarbeitungshilfen: ,Mit unserem kostenlosen Korpuskonfigura-
tor erhdlt der handwerkliche Verarbeiter in rund einer Minute einen
kollisionsfrei geplanten Pocketkorpus sowie samtliche Bohrungen fiir
die Blenden angezeigt, sodass er die entsprechenden CAD/CAM-Daten
ausspielen, Artikellisten erstellen und in den Handlershop tberneh-
men kann", konkretisiert Lang abschlieBend. Die zu verbergenden Mé6-
bel lassen sich immer individuell gestalten. Die voll aufschlagenden
Fronten verdecken im geschlossenen Zustand die komplette Mobel-
zeile auch ohne Abschlussseite — somit sind Pocketsysteme die ideale
L6sung zur multifunktionalen Raumnutzung. °
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